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taktuj te na:  +43 (0)732/38 86-0, off ice@poloplast.com

M
A
T
E
R

IÁ
LO

V
Y

P
R

O
F
IL



1 . 1– POLO-ECO plus PREMIUM / SN 12

1– ALLGEMEINES

D IE  R ICHTUNGSWEISENDE WEITERENTWICKLUNG DER 3 -SCH ICHT-
TECHNOLOGIE  MIT  DEM PLUS AN LÄNGSSTABIL ITÄT.

1 ) DECKSCH ICHT  AUS  PP -BLEND + MINERALSTOFF-
V E R S T Ä R KU N G . Die äußere Polypropylen-Schicht  schützt  vor
Oberflächenverletzungen und trägt im Verbund mit den übrigen Schichten
zum hohen Sicherheitsstandard von POLO-ECO plus PREMIUM bei.
Eine speziel l  entwickelte PP-Blend Außenschicht verr ingert den ther-
mischen Absorptionsgrad von POLO-ECO plus PREMIUM und verleiht
optimale Längsstabi l i tät.

2 ) TRAGSCHICHT AUS PP + MAGNESIUM-SILIKAT. Die Mittel-
schicht aus mineralstoffverstärktem, hochkristall inem Polypropylen ist
maßgebend für die hervorragenden Eigenschaften von POLO-ECO plus
PREMIUM. Sie  gewähr le is tet  se ine enorme Widerstandsfäh igke i t ,
Fest igke i t  und Ste i f igke i t  be i  g le ichze i t ig  ext remer  Zäh igke i t  und
garantiert damit maximale Sicherheit, selbst bei höchsten Belastungen.

3 ) INNENSCHICHT AUS PP. Sie überzeugt durch enorme Bestän-
digkeit gegen Chemikalien im pH-Bereich von 2-13 sowie durch niedrige
Rauhigkeit für optimales Abflussverhalten. Weiters zeichnen hohe Abrieb-
und Schlagfestigkeit die Innenschicht aus. Ihre hellgraue Farbe eignet
sich ideal für die TV-Inspektion.
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> RICHTUNGSWEISENDE WEITERENTWICKLUNG 
DER 3-SCHICHT-TECHNOLOGIE
bietet Auftraggebern und Planern durch das Plus an Längsstabilität erweiterte Ein-
satzmöglichkeiten wie die Verlegung im Promille-Bereich, bei maximaler Sicherheit.

> NEUENTWICKELTES „TOP-CONNECT-MUFFENSYSTEM“
gewährleistet optimale Verlegesicherheit bei gleichzeitiger Zeit- und Kostenersparnis. 

> ZAHLREICHE TESTS UND PRÜFUNGEN BESTÄTIGEN 
die außergewöhnl iche Qual i tä t  und Prax istaugl ichkei t .

> STEIFIGKEITSKLASSE SN 12 –
das optimale Rohrsystem für Anwendungen mit erhöhten Anforderungen.

> ÄUSSERST WIDERSTANDSFÄHIG GEGEN DURCHSTOSS, 
daher geeignet für alle Bettungsmaterialien und für die 
Reinigung mit Hochdruckspülgeräten.

> HOHE KÄLTESCHLAGZÄHIGKEIT 
gewähr le is tet  d ie  E insetzbarke i t  auch be i  großer  Käl te .

> HERVORRAGENDE SCHLAG- UND ABRIEBFESTIGKEIT 
sorgt  für  d ie  dauerhaf te  Funkt ionss icherhe i t .

> HOHE CHEMISCHE BESTÄNDIGKEIT 
s ichert  lange Lebensdauer.

> HOHE THERMISCHE BELASTBARKEIT,
daher  auch bei  hohen Abwassertemperaturen e insetzbar.

> GLATTE ROHRINNENFLÄCHEN 
verhindern Ablagerungen und Inkrustationen und garantieren 
optimales hydraulisches Abflussverhalten.

> UMFANGREICHES FORMSTÜCKSORTIMENT
in praxisgerechten Dimensionen für maßgeschneiderte Lösungen.

V
S

E
O

B
E
C
N

É
V

Y
R

O
B

N
Í 

P
E
R

F
O

R
M

A
N

C
E

P
R

O
V

O
Z

N
Í 

V
L
A

S
T
N

O
S

T
I

D
O

D
Á

V
K
O

V
Y

P
R

O
G

R
A

M
N

Á
V

O
D

 N
A

 
K
L
A

D
E
N

Í 
P

O
T
R

U
B

Í
R

O
Z

E
P

S
Á

N
Í 

T
E
X
T

U
M

A
T
E
R

IÁ
LO

V
Y

P
R

O
F
IL

1 – VSEOBECNÉ

S M Ě R OVÁ N Í  DA L Š Í H O  V Ý VO J E  T Ř Í V R S T V É  T E C H N O L O G I E  S  P Ř E D N O S T Í
D É L KOV É  S TA B I L I T Y.

1 ) KRYC Í  VRSTVA Z  PP-BLEND + MINERÁLN Í  
MATER IÁLOVÉ ZES ÍLEN Í Vnûj‰ í  po lypropylenová vrstva je
ochranou prot i  povrchov˘m po‰kozením a pfiispívá se spojením s
ostatními vrstvami k vysokému standartu POLO-ECO plus PREMIUM.
Speciálnû vyvinutá PP-Blend vnûj‰í vrstva sníÏí stupeÀ termického
ãinitele pohlcení POLO-ECO plus PREMIUM a zajistí optimální
délkovou stabil itu. 

2 ) NOSNÁ VRSTVA Z  PP + MAGNESIUM-S IL IKAT.
Tato stfiední vrstva sloÏená z vysoce krystalického polypropylenu,
zpevnûného minerálem, je rozhodující pro vynikající vlastnosti POLO-
ECO plus PREMIUM. Toto zaji‰Èuje vysokou houÏevnatost a rázovou
pevnost, vysokou odolnost, vysoké teplotní zatíÏení a v˘bornou 
otûruvzdornost a t ím maximální j istotu i pfii nejvy‰‰ím zatíÏení.

3 ) VN ITRNÍ  VRSTVA Z  PP. Pfiesvûdãí vysokou odolností proti
chemikáliím v pH-oblasti 2 – 13, tak jako nízkou drsností pro optimální
hydrauliku. Její svûtle‰edá barva se optimálnû hodí pro TV- inspekci.

> SMĚROVÁNÍ DALŠÍHO VÝVOJE TŘÍVRSTVÉ TECHNOLOGIE
nabízí investorÛm a plánovaãÛm s pfiedností délkové stabil ity roz‰ífiené moÏnosti pouÏití,
jako poloÏení v promilové oblasti pfii maximální j istotû.

> NOVĚ VYVINUTÝ ,TOP-CONNECT- HRDLOVÝ SYSTÉM,
za j i‰ Èu je  opt imáln í  j is totu k ladení  ,  pfi iãemÏ se zároveÀ ‰et fi í  ãas a  nák lady.

> RŮZNÉ TESTY A ZKOUŠKY POTVRZUJÍ
vy j ímeãnou kva l i tu  a  schopnost i  v  prax i .

> TŘÍDA TUHOSTI SN 12 
opt imáln í  potrubní  systém pro pouÏ i t í  s  vysok˘mi  poÏadavky.

> VYSOKÁ ODOLNOST PROTI PRORAŽENÍ, 
a proto vhodné pro v‰echny druhy loÏního materiálu a pro ãi‰tûní s 
vysokotlakov˘mi splachovacími pfiístroji.

> VYSOKÁ CHLADÍCÍ RÁZOVÁ HOUŽEVNATOST
zaruãuje  pouÏ i t í  také pfi i  ve lké z imû.

> VYNIKAJÍCÍ ODOLNOST PROTI ODĚRU A ÚDERU
zaruãuje  t rva j íc í  funkãní  j is totu.

> VYSOKÁ CHEMICKÁ ODOLNOST
za j i‰ Èu je  d louhou Ï ivotnost .

> VYSOKÉ TEPELNÉ ZATÍŽENÍ,
a proto také moÏnost  nasazení  pfi i  vysok˘ch teplotách odpadních vod.

> HLADKÉ VNITŘNÍ PLOCHY POTRUBÍ
zabrání usazeninám a inkrustaci a zaruãuje optimální hydraulick˘ prÛbûh odpadu.

> ŠIROKÝ SORTIMENT TVAROVÝCH KUSŮ
v prax i  potfiebn˘ch ve l ikostech pro fie‰ení  na pfiesnou míru.
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1.2– POLO-ECO plus / SN 8

1– ALLGEMEINES

DAS BEWÄHRT ZUVERLÄSSIGE 3 -SCH ICHT-KANALROHR .

1 ) DECKSCH ICHT  AUS  PP. Die äußere Polypropylen-Schicht schützt
vor Ober f lächenver le tzungen und t rägt  im Verbund mi t  den übrigen
Schichten zur optimalen Produktperformance von POLO-ECO plus bei. 

2 ) TRAGSCHICHT AUS PP + MAGNESIUM-SILIKAT. Die Mittel-
schicht aus mineralstoffverstärktem, hochkristall inem Polypropylen ist
maßgebend für die hervorragenden Eigenschaften von POLO-ECO plus.
Sie gewährleistet seine enorme Widerstandsfähigkeit, Festigkeit und
Steif igkeit  bei gleichzeit ig extremer Zähigkeit  und garantiert  damit
maximale Sicherheit, selbst bei hohen Belastungen.

3 ) INNENSCHICHT AUS PP. Sie überzeugt durch enorme Bestän-
digkeit gegen Chemikalien im pH-Bereich von 2-13 sowie durch niedrige
Rauhigkeit für optimales Abflussverhalten. Weiters zeichnen hohe Abrieb-
und Schlagfestigkeit die Innenschicht aus. Ihre hellgraue Farbe eignet
sich ideal für die TV-Inspektion.
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> BEWÄHRT ZUVERLÄSSIGE 3-SCHICHT-TECHNOLOGIE
bietet Auftraggebern und Planern größtmögl iche Sicherheit .  

> NEUENTWICKELTES „TOP-CONNECT-MUFFENSYSTEM“
gewährleistet optimale Verlegesicherheit bei gleichzeitiger  
Zeit- und Kostenersparnis.

> ZAHLREICHE TESTS UND PRÜFUNGEN BESTÄTIGEN 
die außergewöhnl iche Qual i tä t  und Prax istaugl ichkei t .

> STEIFIGKEITSKLASSE SN 8 –
das optimale Rohrsystem für ein breites Anwendungsspektrum.

> ÄUSSERST WIDERSTANDSFÄHIG GEGEN DURCHSTOSS, 
daher geeignet für alle zulässigen Bettungsmaterialien und für die 
Reinigung mit Hochdruckspülgeräten.

> HOHE KÄLTESCHLAGZÄHIGKEIT 
gewähr le is tet  d ie  E insetzbarke i t  auch be i  großer  Käl te .

> HERVORRAGENDE SCHLAG- UND ABRIEBFESTIGKEIT 
sorgt  für  d ie  dauerhaf te  Funkt ionss icherhe i t .

> HOHE CHEMISCHE BESTÄNDIGKEIT 
s ichert  lange Lebensdauer.

> HOHE THERMISCHE BELASTBARKEIT,
daher  auch bei  hohen Abwassertemperaturen e insetzbar.

> GLATTE ROHRINNENFLÄCHEN 
verhindern Ablagerungen und Inkrustationen und garantieren 
optimales hydraulisches Abflussverhalten.

> UMFANGREICHES FORMSTÜCKSORTIMENT
in praxisgerechten Dimensionen für maßgeschneiderte Lösungen.
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1 – VSEOBECNÉ

1 ) KRYC Í  VRSTVA Z  PP. Vnûj‰ í  po lypropylenová vrstva je
ochranou prot i  povrchov˘m po‰kozením a pfiispívá se spojením s
ostatními vrstvami s ostatními vrstvami k optimální performanci
POLO-ECO plus. 

2 ) NOSNÁ VRSTVA Z  PP + MAGNESIUM-S IL IKAT.
Tato stfiední vrstva sloÏená z vysoce krystalického polypropylenu,
zpevnûného minerálem, je rozhodující pro vynikající vlastnosti POLO-
ECO plus. Toto zaji‰Èuje vysokou houÏevnatost a rázovou pevnost,
vysokou odolnost, vysoké teplotní zatíÏení a v˘bornou otûruvzdornost
a t ím maximální j istotu i pfii nejvy‰‰ím zatíÏení.

3 ) VN ITRNÍ  VRSTVA Z  PP. Pfiesvûdãí vysokou odolností proti
chemikáliím v pH-oblasti 2 – 13, tak jako nízkou drsností pro optimální
hydrauliku. Její svûtle‰edá barva se optimálnû hodí pro TV- inspekci.

O S V Ě D Č E N Í  S P O L E H L I V É H O  T Ř Í V R S T V É H O  P O T R U B Í

> OSVĚDČENÍ SPOLEHLIVÉHO TŘÍVRSTVÉHO POTRUBÍ
nabízí investorÛm a plánovaãÛm co nejvût‰í jistotu

> NOVĚ VYVINUTÝ ,TOP-CONNECT- HRDLOVÝ SYSTÉM,
za j i‰ Èu je  opt imáln í  j is totu k ladení ,  pfi iãemÏ se zároveÀ ‰et fi í  ãas a  nák lady.

> RŮZNÉ TESTY A ZKOUŠKY POTVRZUJÍ
vy j ímeãnou kva l i tu  a  schopnost i  v  prax i .

> TŘÍDY TUHOSTI SN 8 
opt imáln í  t rubkov˘ systém k ‰ i rokému rozsahu pouÏ i t í .

> VYSOKÁ ODOLNOST PROTI PRORAŽENÍ, 
a proto vhodné pro v‰echny druhy loÏního materiálu a pro ãi‰tûní s 
vysokotlakov˘mi splachovacími pfiístroji.

> VYSOKÁ CHLADÍCÍ RÁZOVÁ HOUŽEVNATOST
zaruãuje  pouÏ i t í  také pfi i  ve lké z imû.

> VYNIKAJÍCÍ ODOLNOST PROTI ODĚRU A ÚDERU
zaruãuje  t rva j íc í  funkãní  j is totu.

> VYSOKÁ CHEMICKÁ ODOLNOST
za j i‰ Èu je  d louhou Ï ivotnost .

> VYSOKÉ TEPELNÉ ZATÍŽENÍ,
a proto také moÏnost  nasazení  pfi i  vysok˘ch teplotách odpadních vod.

> HLADKÉ VNITŘNÍ PLOCHY POTRUBÍ
zabrání usazeninám a inkrustaci a zaruãuje optimální hydraulick˘ prÛbûh odpadu

> ŠIROKÝ SORTIMENT TVAROVÝCH KUSŮ
v prax i  potfiebn˘ch ve l ikostech pro fie‰ení  na pfiesnou míru.



1 . 3 . 1  V ÍCEVRSTVÁ TECHNOLOGIE  VE  STAVBE KANÁLU
PoÏadavky, kladené na potrubní systémy na stavbách sídli‰È, v posledních letech

velmi stouply. Transport pfiib˘vajícího agresivního prÛmyslového odpadu nesmí

materiál potrubí v Ïádném pfiípadû v jeho Ïivotnosti od 50 do 80 let omezovat.

Prostfiednictvím vysokotlakového ãi‰tûní jako pravidelného procesu údrÏby v

potrubní síti se vyskytne poÏadavek vysoké odolnosti proti odûru a úderu vnitfiní

vrstvy. K tomu vyÏaduje stoupající tlak na finanãní náklady v potrubních systémech

na stavbách sídli‰È, plánovan˘ soulad kanálov˘ch staveb. Z toho vypl˘vá vodní

spád v promilové oblasi a nízká hloubka vestavby.

1 . 3 . 2  POLYPROPYLEN JAKO MATER IÁL Tento vysoce kval i tní  plast se osvûdãuje j iÏ

nûkol ik let ve stavbû automobilÛ, v lékafiské technice a v j in˘ch prÛmyslov˘ch oblastech. Na

základû permanentního v˘voje sv˘ch vynikaj ících vlastností  je polypropylen nej lépe vhodn˘ k

pouÏit í  u staveb vodního potrubí na sídl i‰t ích. Ve spojení s vícevrstvou technologi í  zaj i‰Èuje

polypropylen nejvy‰‰í j istotu pro plánovaãe a pokladaãe potrubí,  tak jako bezproblémov˘ 

dlouholet˘ provoz.

Polypropylen je v˘chozí materiál pro dal‰í v˘voj se specializovan˘m

Compound-postupem. Toto umoÏÀuje vûdomû fiízené zv˘‰ení

fyzikálních materiálov˘ch parametrÛ. Pro POLO-ECO plus 

PREMIUM a pro POLO-ECO plus byl rozsáhl˘mi zkou‰kami,

pfiidáním zesilujících minerálních látek vyvinut compoundní

materiál, kter˘ umoÏÀuje vysokou tuhost nosné vrstvy pfii malé

tlou‰Èce stûny. Provozní v˘hoda z toho je zvût‰ení vnitfiniho

prÛmûru a tím zv˘‰ení kapacitního prÛtoku.

Tyto vysoké poÏadavky pfii v˘stavbû kanalizaãních sít í  na sídli‰tích vyÏadují nové, stále se 

vyvíjej ící kanalizaãní systémy. PouÏitím vícevrstvé vyhovují plastové trubky optimálnû tûmto

nárokÛm. Homogenní, pevné spojení jednotl iv˘ch vrstev umoÏÀuje splnûní nejrÛznûj‰ích 

poÏadavkÛ, které jsou na kanalizaci kladeny.

((zzoobbrraazzeenníí  11))
magnesium-silikát vloÏen˘ do PP matice
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1 .3– VÍCEVRSTVÁ TECHNOLOGIE
1– VSEOBECNÉ
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Altstoff-
lager

Produktions-
kette Rohre

Nutzung Rohr

Recycling

ZUSAMMENFASSUNG DER STUDIE
Der Werkstoff Polypropylen und die mineralische Zwischenschicht ergeben bei POLO-ECO plus

eine deutliche Verringerung der ökologischen Belastungen für die untersuchten Rohrdurchmesser

DN 160, DN 250 und DN 400. Beim Vergleich mit einem konventionellen einschichtigen Polypropylen-

Rohr wird eine Reduktion des fossilen Rohstoffbedarfs, des Energiebedarfs sowie der Emissionen

in Luft und Wasser von 30 bis 40 Prozent erreicht. 

Emissionen
Luft, Wasser

Abfall
SUMME

1 .4– PERFORMANCE ŽIVOTNÍHO PROSTŘEDÍ
1 – VSEOBECNÉ
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1 . 4 . 1  V L I V  P P - M L  P O T R U B Í  N A  Ž I VO T N Í  P R O S T Ř E D Í
PouÏitím materiálu polypropylen a redukcí podílu polymeru zesílením nosné stfiední vrstvy pfiírodní 

minerální látkou, bylo docíleno znaãn˘ch ekologick˘ch pfiedností pro POLO-ECO plus PREMIUM a

POLO-ECO plus.

P OZO R OVA N É  FÁ Z E  Ž I VO T N Í H O  C Y K L U :

ZHODNOCENÍ  STUDIE
Materiál polypropylen a minerální mezivrstva dosahují u POLO-ECO plus znaãné sníÏení 

ekologického zatíÏení u zkouman˘ch prÛmûrÛ trubek DN 160, DN 250 a DN 400. Pfii porovnání s 

konvenãní jednovrstvou polypropylenovou trubkou byla dosaÏena redukce fosilních surovin, spotfieby

energie tak jako emisí ve vzduchu a vodû v rozsahu 30 – 40 %.

T o t o  b y l o  p o t v r z e n o  I n s t i t u t e m  e k o l o g i e  

(WINDSPERGER/STEINLECHNER) prostfiednictvím

p r o v e d e n é  s t u d i e :  E k o l o g i c k é  p o z o r o v á n í  

PPML-potrubí, 1998. Tato studie prozkoumala vliv

na zatíÏení Ïivotního prostfiedí v rozsahu celého 

Ïivotního cyklu novû vyvinutého PP-vícevrstvého

potrubí. K porovnání byla pouÏita jednovrstvá PP-trubka.

V˘sledky byly porovnány s dal‰ími materiály (PVC,

kamenina).

v˘robní 
fietûzec potrubí

pouÏití potrubí

recycling

emise
vzduch, vodasklad 

odpadového
materiálu

odpad

suma



1 .5– NORMY A OSVEDCENÍ
1– VSEOBECNÉ

1 . 5 . 1  NORMY

1 .5 .2  OSVEDCENÍ

OONNRREEGGEELL--OONNRR  2200551133 > plastové potrubní systémy z polypropylenu s vícevrstv˘mi stûnami
(PP-ML) pro beztlakové odpadní potrubi kladné do zemû.

AATTVV--DDVVWWKK--AA  112277 > statické propoãty odpadních kanálÛ a vedení (D) 

EENN  11229955--11 > v‰eobecné poÏadavky na statické propoãty potrubního vedení  

ÖÖNNOORRMM  BB  22550033 > dodateãné smûrnice pro plánování, provedení a zkou‰ky
kanalizaãního zafiízení

EENN  11661100 > kladení a zkou‰ka vedení odpadních vod a kanálÛ

cceerrttiiffiikkáátt  ãã..  0055  00330033  YY//AACC
((  pprroo  SSNN88  ))

cceerrttiiffiikkáátt  ãã..  OONN--CC  22000022  11
NNrr..  OONN--CC  22000000  1188

ppoovvoolleenníí  ãã..  ZZ--4422..11--442233
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GRIS znaããka jakosti ãã..145



2.1– HOUZEVNATOST
2– MATERIÁLOVY PROFIL

Bodové zatíÏení a vysoké diference napûtí na kanalizaãním potrubí se mohou vyskytnout pÛsobením

hrubozrného a rÛzného spodkového materiálu. POLO-ECO plus kanalizaãní potrubí jsou na taková

zatíÏení zkou‰ena. Vlastnosti vícevrstvé polypropylenové trubky nabízí pfiitom extrémnû vysokou 

bezpeãnost proti lomu a extrémní houÏevnatost. 

Pokusy, t˘kající se bodového zatíÏení a proraÏení, provedené na OKI dokazují, Ïe pfii samotné 

deformaci kanálové potrubí tomuto vysokému zatíÏení vytrvale odolává. Pokusy ukazují také 

schopnost zmen‰ovat napûtí, spojená s rÛzn˘m zatíÏením ve stûnû trubky. 

Zkou‰ka rázové houÏevnatosti proti chladu je dokázána zkou‰kou tvrdosti pádem ocelové koule 

stupÀov˘m postupem dle EN 1411. POLO-ECO plus trubky vydrÏí i ztûÏující zku‰ební podmínky jako

4krát vût‰í nárazovou energii a materiálové teploty aÏ -20°C.

ZKOUSKA BODOVÉ ZATEZUJÍCÍ SNÁSENLIVOSTI 
A VRUBOVÉ TRHOVÉ NECITELNOSTI

VRUB 1,3 mm

((zzoobbrraazzeenníí  33))
Pokus bodového zatíÏení 
boãním vrubem

((zzoobbrraazzeenníí  22))
Pokus proraÏení 
‰piãat˘m trnem

8 / 9

SPLNENO
SPLNENO -100C

�

((zzoobbrraazzeenníí  44))
(oznaãeno znakem 
ledového krystalu)

ZKOUSKA RÁZOVÉ
HOUZEVNATOSTI PROTI 
CHLADU

SPLNENO

2.2– ODOLNOST PROTI ODERU
2– MATERIÁLOVY PROFIL

Kerbrißprüfung

((zzoobbrraazzeenníí  55))
Odûr rÛzn˘ch materiálÛ podle Darmstadt postupu. Údaje z 3R International (2/3-97) s doplÀkem
POLO-ECO plus hodnot ze SKZ zkou‰ky.

P O C E T  Z A T E ZO V A C Í C H  C Y K L U   x  1000
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BETON GFK V IN ITÉ KAMENINA

PVC

PP

POLO-ECO plus

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss kanalizaãní potrubí

nabízí vysokou jistotu pro stálou funkci

p o t r u b n í h o  v e d e n í  d í k y  d o b r ˘ m  

vlastnostem materiálu PP – odolnost

proti nárazu a odûru.
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2.3– CHEMICKÁ ODOLNOST
2– MATERIÁLOVY PROFIL

V rakouském ústavu pro umûlé hmoty

(OFI) byla dokázána chemická odolnost

P O L O - E C O  p l u s  P R E M I U M  a  

POLO-ECO plus potrubí na základû

mnoh˘ch chemick˘ch látek. Odolnost

potrubí se pohybuje v pH-oblasti 2 – 13.

UPOZORNENÍ

U  p r Û m y s l o v ˘ c h  o d p a d n í c h  v o d

v y s o k é  k o n c e n t r a c e  j e  n u t n é

pfiezkou‰et zvlá‰È schopnosti tûsnûní.

((zzoobbrraazzeenníí  66))
Vznik biologické kyseliny sírové v potrubí odpadní vody.

OXIDACNÍ DÍL

KONDENZACNÍ VODA

PRCHAVE SULFIDY

BÍLKOVINY, SULFIDY ODPADNÍ VODA

H2SO4

SO4
2- USAZENINY

REDUKTIVNÍ DÍL
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SSNN88 SSNN1122
PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  PPRREEMMIIUUMM

3.1– VYLOŽENÍ TLOUŠŤKY STĚNY
3– VYROBNÍ PERFORMANCE

Tfii vrstvy jsou v jednom jediném

pracovním procesu protlaãovány a

bûhem chladící  fáze se spolu

spojí. VyloÏení tlou‰Èky stûny má

rozhodující v˘znam pro provoz,

údrÏbu a Ïivotnost kanalizaãního

potrubního systému.

((zzoobbrraazzeenníí  77))
Tfiivrstvá provedeni

KRYCÍ VRSTVA

NOSNÁ VRSTVA

VNITRNÍ VRSTVA

ee

DDNN//OODD SSDDRR** ee,,  mmiinn

160 28 5,8

200 28 7,2

250 28 8,8

315 28 11,2

400 28 14,2

500 28 17,8

DDNN//OODD SSDDRR** ee,,  mmiinn

110 28 3,9

125 29 4,3

160 29 5,6

200 29 6,9

250 29 8,5

315 29 10,8

400 29 13,6

500 29 17,1

Údaje v mmÚdaje v mm

SDR* = prÛmûr/tlou‰Èka stûny-pomûr

Normovan˘ vnûj‰í prÛmûr zaruãuje
sluãitelnost s tradiãními plastov˘mi 
kanálov˘mi trubkami
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Die Wanddickenauslegung berücksichtigt:

Deckschicht

POLO-ECO plus > Schutzschicht (Freibewitterung)
> Schutz gegen allfällige äußere Oberflächenverletzungen

POLO-ECO plus PREMIUM > Erhöhte Längsstabilität durch speziell entwickelte 
PP-BLEND Außenschicht

> Verringerter thermischer Absorptionsgrad

Tragschicht

POLO-ECO plus > hohe Steifigkeit (Ringsteifigkeit > SN8)
> hoher E-Modul
> hohe Sicherheit bei extremer Belastung
> Einsatz der Rohre auch im Schwerlastbereich möglich

POLO-ECO plus PREMIUM > noch höhere Steifigkeit (Ringsteifigkeit > SN12)
> hoher E-Modul
> hohe axiale Maßhaltigkeit für Einbau bei geringem Gefälle
> noch höhere Sicherheit bei extremer Belastung
> noch höhere Sicherheit bei geringen Überdeckungshöhen
> noch höhere Sicherheit bei extremen Einbautiefen

Innenschicht

POLO-ECO plus > Abriebfestigkeit
POLO-ECO plus PREMIUM > chemische Widerstandsfähigkeit

> Schlag- und Durchstoßfestigkeit bei Hochdruckreinigung
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3.2– TUHOST
3– VYROBNÍ PERFORMANCE

3 .2 .2  PODÉLNÁ TUHOST
Homogenní, plnostûnné provedení trubek POLO-ECO plus zaruãuje, Ïe pfii kruhové tuhosti SN8 popfi.

SN12 je zaji‰tûna i odpovídající tuhost v podélném smûru.

3 .2 . 1  KRUHOVÁ TUHOST
POLO-ECO plus potrubí vykazuje kruhovou tuhost od

>8KN/m2 (SN8).  Ve tfi íde SN8 zaj i‰Èuje POLO-ECO

plus,  svou vysokou kruhovou tuhost í ,  dostateãnou

j i s to tu  pro  témûfi  v‰echna provozn í  za t í Ïen í .

Dodateãné plus v bezpeãnosti nabízí POLO-ECO plus

PREMIUM kruhovou tuhost t fi ídy SN12.

Zkou‰ka  k ruhová  t uhos t i  by l a  p rovedena  d l e  EN

ISO 9969 v  constant -speed-postupu a  je  p rÛbûÏnû  

k o n t r o l o v á n a  k v a l i t a  v e  v l a s t n í c h  p r o v o z n í c h  

laboratofiích, tak jako v externích zku‰ebních institutech.

Skuteãnû zj i‰tûné hodnoty kruhová tuhosti POLO-ECO plus leÏí podstatnû v˘‰e neÏ je urãeno dle

EN ISO 9969 tj. >8kN/m2 a >12kN/m2 k urãení tfiídy tuhosti.

VVyyllooÏÏeenníí  ttlloouu‰‰ÈÈkkyy  ssttûûnnyy  ssee  zzfifieetteelleemm  nnaa::

ppoovvrrcchhoovvoouu  vvrrssttvvuu  SSNN88//SSNN1122
>   ochranná vrstva (volné vûtrání)
> ochrana proti moÏn˘m vnûj‰ím vlivÛm
> zv˘‰ená délková stabilita docílená prostfiednictvím 

speciálnû vyvinuté PP-BLEND vnûj‰í vrstvy
> sníÏen˘ termick˘ ãinitel pohlcení

nnoossnnáá  vvrrssttvvaa            SSNN
>   vy‰‰í tuhost (kruhová tuhost>SN8)
> vysok˘ E-modul
>   zv˘‰ená bezpeãnost pfii extrémním zatíÏení
>   nasazení trubek také v oblasti tûÏkého zatíÏení
>   jjee‰‰ttûû  vvyy‰‰‰‰íí  ttuuhhoosstt  ((kkrruuhhoovváá  ttuuhhoosstt  >>SSNN1122))
> vvyyssookk˘̆  EE--mmoodduull
> vvyyssookkáá  aaxxiiáállnníí  rroozzmmûûrroovváá  ssttáálloosstt  pprroo  vveessttaavvbbuu  ppfifiii  nníízzkkéémm  ssppáádduu
>   jjee‰‰ttûû  vvyy‰‰‰‰íí  bbeezzppeeããnnoosstt  ppfifiii  eexxttrréémmnníímm  zzaattííÏÏeenníí
>   jjee‰‰ttûû  vvyy‰‰‰‰íí  bbeezzppeeããnnoosstt  ppfifiii  vveellmmii  mmaalléémm  kkrryyttíí
> jjee‰‰ttûû  vvyy‰‰‰‰íí  bbeezzppeeããnnoosstt  ppfifiii  eexxttrréémmnníímm  hhlloouubbkkoovvéémm  uullooÏÏeenníí  ppoottrruubbíí

vvnniittfifinníí  vvrrssttvvaa  SSNN88//SSNN1122
>   odolnost proti odûru
> chemická odolnost
>   odolnost proti úderÛm a proraÏení pfii vysokotlakovém ãi‰tûní

POLO-ECO plus >
POLO-ECO plus PREMIUM >

>
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POLO-ECO plus



3.3 . 1  PRÜFUNG „OFI“
Das POLO-ECO plus PREMIUM Rohr zeichnet sich
durch hervorragende Längsstabilitätswerte aus.

Besonders die Verlegung von Freispiegelkanälen
mit geringen Gefällen fordert höchstmögliche
axiale Maßhaltigkeit der eingesetzten Rohr-
systeme. Eine speziell entwickelte PP-BLEND
Außenschicht verringert den thermischen
Absorptionsgrad von POLO-ECO plus PREMIUM
und trägt somit wesentlich zu dessen Längs-
stabilität bei.

Die durch das Österreichische Forschungs-
institut für Chemie und Technik (ofi) vorerst in
e iner in-s i tu Untersuchung festgeste l l ten
Werte wurden in einer Versuchsanordnung
im Labor nachgestellt.
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0
5 15 25 30

Die „Bautechnische Versuchs- und Forschungsanstalt Salzburg“ (bvfs) wurde beauftragt, die Praxis-
tauglichkeit von POLO-ECO plus PREMIUM bei Verlegung im Gefällebereich von 2‰ zu untersuchen.

Der aufgeschlossene Boden im Versuchsgelände wurde nach ÖNORM B 5012 in die Bodenklasse
GS6 eingestuft. Trotz der äußerst schlechten Verhältnisse des anstehenden Bodens konnte die
Tauglichkeit von POLO-ECO plus PREMIUM für diesen Anwendungsfall bestätigt werden.

Die Messergebnisse l iegen eindeutig innerhalb des normierten Bereiches.

ROHR – SOHLGEFÄLLE (Rohrstrecke mit 3m langen Rohrstangen)

3 .3 .2 PRAXISNACHWEIS „BVFS“ SALZBURG – VERLEGEGEFÄLLE 2‰

(ABBILDUNG 8)
„bvfs“ Messergebnis

PVC

PP

PP-ML

POLO-ECO plus PREMIUM

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 1 1 2 1 3 14 15 16 17 18 19 20 2 1 22 23 24 25 26 27 28 29 30

30

20

10

0

- 10

-20

-30

-40

-50

-60

-70

-80
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gemäß ÖNORM B 2503 

3.3– DÉLKOVÁ STABILITA
3– VYROBNÍ PERFORMANCE
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3 . 3 . 1  Z KO U SK A  ,, O F I ”
POLO-ECO p lus  PREMIUM po t rub í  se  
vyznaãuje vynikaj íc ími hodnotami délkové
stabi l i ty.

Zvlá‰tû kladení  kanálÛ o volné hladinû s
nízk˘m spádem vyÏaduje co moÏná nejvy‰‰í
ax iá ln í  rozmûrovou s tá los t  nasazen˘ch
potrubních systémÛ.  Speciá lnû vyv inutá  
PP-BLEND vnû j‰ í  v rs tva  sn íÏ í  te rmick˘  
ãinitel pohlcení POLO-ECO plus PREMIUM a
t ím znaãnû podporuje délkovou stabi l i tu.

Nejdfi íve z j i‰tûné hodnoty v jedné in-si tu
zkou‰ce, provedené Rakousk˘m v˘zkumn˘m
inst i tutem pro chemii  a techniku (of i ) ,  byly
dle zku‰ebního nafiízení v laboratofii ovûfieny.

3 .3 .2  H O D N O C E N Í  P R A X E  ,, B V F S ”  S A L Z B U R G  –  S PÁ D  K L A D E N Í  2 ‰
Stavebnû-technick˘ zku‰ební  a v˘zkumn˘ ústav Salzburg (bvfs)  byl  povûfien t ím, aby provûfi i l
schopnost  v  prax i  POLO-ECO plus PREMIUM potrubí  pfi i  k ladení  ve spádu 2‰ .

Napojená pÛda na zku‰ebním území  by la  zafiazena d le  ÖNORM B 5012 do pÛdní  t fi ídy Gs6.
PfiestoÏe podmínky pÛdy byly  ve lmi  ‰patné,  mohla b˘t  potvrzena schopnost  POLO-ECO plus
PREMIUM pro tento pfi ípad pouÏ i t í .

V˘s ledky mûfiení  leÏ í  jednoznaãnû v  oblast i  normy.

TRUBKA – SKLON DNA (POTRUBNÍ VEDENÍ S 3M DLOUHOU POTRUBNÍ TYČÍ)

((zzoobbrraazzeenníí  88))
,,bvfs” v˘sledek mûfiení

max. dovolená odchylka

plánovaný sklon dna

měření 1

měření 2

měření 3

SPÁD

GFK navinuté
GFK vržené
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(ABBILDUNG 9)
Prüfanordnung „ofi“ Labor

(ABBILDUNG 10)
„ofi“ Prüfbericht

(ABBILDUNG 11)
„bvfs“ Probeeinbau

(ABBILDUNG 12)
„bvfs“ Messung
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((zzoobbrraazzeenníí  99))
Zku‰ební zafiízeni „ofi” laboratofi

((zzoobbrraazzeenníí  1100))
„ofi” Zku‰ební zpráva

((zzoobbrraazzeenníí  1111))
„bvfs” Zku‰ební vestavba

((zzoobbrraazzeenníí  1122))
„bvfa” Mefiení



3.4– TUHOST TRUBEK A STABILITA
3– VYROBNÍ PERFORMANCE

DUKAZ STAB IL ITY  POLO -ECO PLUS KANAL IZACNÍHO POTRUBÍ

Stavebnû-technick˘ pokusn˘ a v˘zkumn˘ ústav Salzburg (bvfs )  by l  poÏádán,  aby pfiezkou‰el

deformaãní  chování  POLO-ECO plus kanal izaãního potrubí .  U jednoho prvotního pokusu byly

vestavûny dvû kanal izaãní  vedení  DN/OD 315,  SN8 do extrémnû dopravnû zat íÏené,  vysoce

frekventované,  ‰tûrkové vozovky s rÛzn˘mi kval i tami  zeminy.

STAVEBNÍ  PODMÍNKY 1 :

optimální podmínky ke 

kladení a montáÏi

STAVEBNÍ  PODMÍNKY 2 :

mírné hutnûní – mûkãí, poddajná

spodní zem, ‰patné montáÏní podmínky.

ddaattuumm            ssvviissllee vvooddoorroovvnnûû  

1155..1111..9977  ((nnuulloovvéé  mmûûfifieenníí)) 292,9 288,6

2266..0055..9988 285,9 294,4

ssttaavveebbnníí  ppooddmmíínnkkyy  11

prÛmûr trubky v mm

ddaattuumm            ssvviissllee vvooddoorroovvnnûû  

0088..1111..9977  ((nnuulloovvéé  mmûûfifieenníí)) 292,3 290,0

2266..0055..9988 279,2 301,2

ssttaavveebbnníí  ppooddmmíínnkkyy  22

prÛmûr trubky v mm

((zzoobbrraazzeenníí  1133))
Pfiíãn˘ fiez trubky pfii deformaci/nasazení [mm]

VVoozzoovvkkaa::  
ddrrttûûnn˘̆  ‰‰ttûûrrkk  bbeezz  aassffaallttoovvééhhoo  nneebboo  bbeettoonnoovvééhhoo  
ppoovvrrcchhuu  ––  bbeezz  úúããiinnkkuu  rroozzddûûlluujjííccííhhoo  zzaattííÏÏeenníí..

max. váha vozidla vãetnû nákladu ca. 57 t

poklas vrcholu
trubky

poklas dna
trubky

pfied montáÏ
po montáÏi
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Praktick˘ test dokazuje, Ïe POLO-ECO plus nabízí velké bezpeãností rezervy a tím umoÏÀuje suverénnû

vyfie‰it i nejtûÏ‰í montáÏní situace.

((zzoobbrraazzeenníí  1144))
Skuteãná deformace POLO-ECO plus v ãasovém mûfiení

3.5– MEZ CASOVÉ ÚNAVY PRI TECENÍ
3– PROVOZNÍ PERFORMANCE

((zzoobbrraazzeenníí  1155))
Zkou‰ka meze ãasové

únavy pfii teãení
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STREDNÍ DEFORMACE 

SKUTEČNÁ DEFORMACE POLO-ECO plus
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STAVEBNÍ PODMÍNKY 2

STAVEBNÍ PODMÍNKY 1

STAVEBNÍ PODMÍNKY 1 .  2 ,3% DEFORMACE U PRVOTNÍHO POKUSU POLO-ECO PLUS

STAVEBNÍ PODMÍNKY 2. 3 ,4% DEFORMACE U PRVOTNÍHO POKUSU POLO-ECO PLUS
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POLO-ECO plus trubky mají na základû zvolené materiálové kombinace

vysokou vrstevní soudrÏnost a vynikaj ící mez ãasové únavy pfii 

teãení, spojené s vysokou odolností proti odûru a dlouhodobou tûsností.

Zkou‰ka  ãasového  vn i t fin ího  za t í Ïen í  by l a  p rovedena  zku‰ebn ím

ins t i t u tem a  j e  neus tá l e  j ako  k r i t é r i um kva l i t y  kon t ro lováno .
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> ANGEFORMTE STECKMUFFE

> VERLÄNGERTER FÜHRUNGSBEREICH

> EINGELEGTER SICHERHEITSHALTERING AUS PP-COMPOUND

> AUSSCHUBGESICHERTER DICHTRING UND REINIGBARE SICKE

> OPTIMALE VERLEGESICHERHEIT

> LANGZEITDICHT

> NEUENTWICKELTES POLO-TC (TOP-CONNECT) MUFFENSYSTEM
gewährleistet optimale Verlegesicherheit bei gleichzeitiger Zeit- und Kostenersparnis.

4.1– SPOJOVACÍ TECHNIKA A TESNOST
4– PROVOZNÍ VLASTNOSTI

4.2– VYSOKOTLAKOVÉ C ISTENÍ
4– PROVOZNÍ VLASTNOSTI

4 .2 . 1  VYSOKOTLAKOVÉ CISTENÍ
Z p Û s o b  ã i ‰ t û n í  s e  d n e s  z a k l á d á  t é m û fi  v ˘ l u ã n û  n a  v y p l a c h o v a c í  t r y s k o v é  t e c h n i c e  s  

vysokot lakov˘m v˘p lachem.  Dokázaná zpÛsob i los t  pfi i  pouÏ i t í  modern ího  vysokot lakového

postupu by la  provedena Stavebnû- techn ick˘m zku‰ebn ím a  v˘vo jov˘m ústavem Sa lzburg

(bv fs ) .
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> N OV Ě  V Y V I N U T Ý  P O L O -T C  ( T O P - CO N N E C T )  H R D L OV Ý  S YS T É M
za j i‰ Èu je  opt imáln í  j is totu pfi i  k ladení ,  pfi iãemÏ se zároveÀ ‰et fi í  ãas a  nák lady.

> N A F O R M OVA N É  N A S O U VAC Í  H R D L O

> P R O D L O U Ž E N Á  P L O C H A  V E D E N Í

> V L O Ž E N Ý  B E Z P E Č N O S T N Í  Ú VA Z N Ý  K R U H  Z  P P - CO M P O U N D

> T Ě S N Í C Í  K R O U Ž E K  Z A B E Z P E Č U J Í C Í  V YS M E K N U T Í  A  V R O U B E K ,  K T E RÝ  J E  

M O Ž N O S T  Č I S T I T

> O P T I M Á L N Í  J I S T O TA  P Ř I  K L A D E N Í

> D L O U H O D O B Á  T Ě S N O S T

P O L O -T C  H R D L OV Ý  S YS T É M
Nov˘ inovat ivn í  tûsn íc í  systém -  premiová kva l i ta ,  k terá zavazuje !



TERMICKÉ ZAT ÍZENÍ

> montáÏ: -20°C aÏ +50°C

> provoz: mûnící se teplotní zatíÏení 

10°C aÏ 95°C

JJeell iikkooÏÏ  jjee  rroozzttaaÏÏeenníí   ddoo  ddééllkkyy  PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  PPRREEMMIIUUMM  aa  PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  tt rruubbeekk  nn iiÏÏ‰‰ íí

nneeÏÏ  uu  tteerrmmooppllaassttoovv˘̆cchh  tt rruubbeekk,,   nneevvyysskkyyttuu jj íí   ssee  ppfifi ii   kk llaaddeenníí   ÏÏááddnnéé  pprroobblléémmyy..

((zzoobbrraazzeenníí  1166))
vysokotlakové ãi‰tûní

((zzoobbrraazzeenníí  1177))
Teplota – oblast pouÏití

VVyyssookkoottllaakkoovv˘̆  ppookkuuss

4 .2 .2  TEPELNÁ ZÁTE Z
Nejvy‰‰í teplota zavedené odpadní vody je podle EN 476, Pkt. 6.6 omezena na 45° C. Materiál 

polypropylen zde nabízí vynikající bezpeãnosti (viz zobrazení 17).

vvyyppllaacchhoovvaaccíí  ttllaakk  nnaa  hhllaavviiccii  ttrryysskkyy _ 120 bar

úúhheell  pprroouudduu  vv‰‰eecchh  ttrryysseekk _ 30°

pprrÛÛmmûûrr  ttrruubbeekk _ DN/OD 200

vvyyppllaacchhoovvaaccíí  ppoossttuuppyy _ 25 (50)

kkoonneeããnnáá  zzkkoouu‰‰kkaa  ttûûssnnoossttii _ 0,3 a 0,5 bar

jjaakkoossttnníí ppfifieeddppiiss _ GRIS GV 15

T E P L O T A  [[ °° CC ]]
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5.1– TECHNICKÉ ÚDAJE
POLO-ECO plus PREMIUM / SN 12

5– DODÁVKOVY PROGRAM

oozznnaaããeenníí jjeeddnnoottkkaa hhooddnnoottaa NNOORRMM

oobbllaasstt  iinnddeexxuu  ttaavviitteellnnoossttii  ((223300°°CC//22,,1166kkgg)) g/10 min. 0,3 – 0,6 ISO 1133

ssttfifieeddnníí  hhmmoottnnoosstt g/cm3 1,20 ISO 1183

hhrraanniiccee  ttaaÏÏnnoossttii N/mm2 > 24 ISO 527-2

EE  --  mmoodduull  kkrrááttkk˘̆  ããaass MPa > 3.000

EE  --  mmoodduull  ddlloouuhh˘̆  ããaass MPa > 800 

OOzznnaaããeenníí > POLO-ECO plus PREMIUM

TTrruubbkkaa > PP kanalizaãní trubka s tfiívrstvou stavbou stûn

TTvvaarroovvkkyy > do DN/OD 200 jsou vyrobeny vstfiikováním, 
od DN/OD 250 s tfiívrstvou stavbou stûn, svafiováním 
segmentÛ zrcadlem nebo extruzním svafiováním

MMaatteerriiááll  ttrruubbkkyy > Polypropylen (PP-BLEND PP PBO) / PP-MV / PP bez halogenÛ a olova

BBaarrvvaa > vnûj‰í vrstva - opálovû bílá podobná RAL Desing 1209005
stfiední vrstva - titanová ‰edá podobná RAL 9011
vnitfiní vrstva - svûtle ‰edá podobná RAL 7035

TTfifiííddaa  ttuuhhoossttii > SN12 (>12kN/m2) pfii 23°C dle EN ISO 9969

JJmmeennoovviitt˘̆  ttllaakk > beztlakov˘ potrubní systém

MMûûfifieenníí > svûtlost DN/OD 160,200, 250, 315, 400 a 500mm

SSttaavveebbnníí  ddééllkkaa > násuvné hrdlo 1m, 3m a 6m 
trubky bez násuvného hrdla (‰achtové napojení) 1m

SSppoojjeenníí > naformovan˘ POLO-TC (Top-Connect) hrdlov˘ systém s PP
upevÀujícím krouÏkem a vysoce elastick˘m tûsnícím krouÏkem,
odoln˘m proti stárnutí, systém BL, z elastomeru dle DIN 4060.

TTûûssnnûûnníí > vysoce elastick˘ a odoln˘ tûsnící krouÏek 
systém BL z Elastomeru dle DIN 4060

OOzznnaaããeenníí  ttrruubbeekk > POLO-ECO plus PREMIUM kanalizaãní potrubí mají následující 
poznávací oznaãení: oznaãení, tfiída tuhosti, krátké firemní
jméno,vnûj‰í prÛmûr x síla stûny, materiál, nízká teplota- oblast 
pouÏití, oblast indexu tavitelnosti, oznaãení pouÏití, místo 
registrace/ãíslo zkou‰ky, oznaãení zkou‰ky/ãíslo zkou‰ky a datum
v˘roby.

CChheemmiicckkáá  ooddoollnnoosstt > trubky a tvarovky z PP dle DIN 8078, pfiíloha 1 
tûsnûní z SBR dle ISO TR 7620

PPoouuÏÏiittíí  ss  oohhlleeddeemm  nnaa  tteepplloottyy -20 aÏ +95°C

SSttuuppeeÀÀ  ddrrssnnoossttii k= 0,01mm

SSttfifieeddnníí  kkooeeffiicciieenntt  rroozzttaaÏÏeenníí  ddoo  ddééllkkyy 0,04mm/m°K (v porovnání PP natur 0,15mm/m°K)

FFyyzziikkáállnníí  vvllaassttnnoossttii::
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5.2– JMENOVITÁ SVETLOST - MÍRY – HMOTNOSTI
POLO-ECO plus PREMIUM / SN 12

5– DODÁVKOVY PROGRAM

* pfiibliÏnû zji‰tûná hmotnost

** DN/OD – dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmûny vyhrazeny.
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DN/OD** Art. Nr. L D di e t kg/Stk.*

160 06221 1000 185 147,4 5,8 96 4,15

160 06223 3000 185 147,4 5,8 94 11,47

160 06226 6000 185 147,4 5,8 94 22,48

200 06231 1000 230 185,6 7,2 119 6,52

200 06233 3000 230 185,6 7,2 118 17,80

200 06236 6000 230 185,6 7,2 118 34,81

250 06241 1000 290 232,4 8,8 152 10,68

250 06243 3000 290 232,4 8,8 152 28,34

250 06246 6000 290 232,4 8,8 152 54,86

315 06251 1000 361 292,6 11,2 184 17,07

315 06253 3000 361 292,6 11,2 184 44,80

315 06256 6000 361 292,6 11,2 184 86,42

400 06261 1000 455 371,6 14,2 237 28,67

400 06263 3000 455 371,6 14,2 237 73,10

400 06266 6000 455 371,6 14,2 237 139,72

500 06271 1000 568 464,4 17,8 288 47,86

500 06273 3000 568 464,4 17,8 289 117,42

500 06276 6000 568 464,4 17,8 289 221,76

POLO-ECO plus PREMIUM
Steckmuffenrohr
mit eingelegtem Lippendichtring

Maße in mm

t

L

di

DN/OD

e

D

SN 12

5 .2 . 1  POLO -ECO p l us PREMIUM / SN 12

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  
nnaassoouuvvaaccíí  hhrrddlloo
s vloÏen˘m tûsnícím krouÏkem

míry v mm

AArrtt..--ãã.. kkgg//kkuuss



POLO-ECO plus PREMIUM
Rohr ohne Steckmuffe
zur gelenkigen Schachtanbindung

SN 12

L

di

DN/OD

e

DN/OD** Art. Nr. L di e kg/Stk.*

160 06192 1000 147,4 5,8 3,66

200 06193 1000 185,6 7,2 5,65

250 06194 1000 232,4 8,8 8,85

315 06195 1000 292,6 11,2 13,87

400 06196 1000 371,6 14,2 22,16

500 06197 1000 464,4 17,8 35,17

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  
ttrruubbkkaa  bbeezz  hhrrddllaa
ke kloubovému 
‰achtovému navázání

míry v mm

UPOZORNENÍ
PPfifiii  oobbjjeeddnnáávváánníí spodního dílu ‰achty udejte, Ïe pfiipojovací hrdlo pro ECO plus trubky, SN8 popfi.

POLO-ECO plus PREMIUM SN12 musí b˘t vytvarováno. Jen tak se vvyyvvaarruujjeettee  vvyyssookkééhhoo  zzaappuu‰‰ttûûnníí v

pfiechodu mezi trubkou a dnem ‰achty.

* pfiibliÏnû zji‰tûná hmotnost

** DN/OD – dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmûny vyhrazeny.

KLOUBOVY SACHTOVY PRÍPOJ

trubka bez nasouvacího hrdla 1,0m trubka s nasouvacího hrdla 1,0m

smûr proudusmûr proudu
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* pfiibliÏnû zji‰tûná hmotnost

** DN/OD – dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmûny vyhrazeny.

5 .2 .2  POLO -ECO PLUS PREMIUM /  SN 12  TVAROVKY
Tvarovky na základû jejich geometrie nejménû dvojnásobnou pevnost trubky. Proto mohou tvarovky

deklarované jmenovité kruhové tuhosti b˘t kombinovány s trubkami aÏ dvojnásobné kruhové tuhosti. 
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2 0 / 2 1

DN/OD** Art. Nr. Z1 Z2 Ausführung kg/Stk.*

160 06320 40 153 segmentiert 0,98

200 06330 58 155 segmentiert 1,54

250 06340 64 189 segmentiert 3,45

315 06350 85 230 segmentiert 6,55

400 06360 115 280 segmentiert 18,14

500 06370 130 340 segmentiert 31,98

160 06321 11 100 gespritzt 0,62

200 06331 18 120 gespritzt 1,53

250 06341 72 197 segmentiert 2,70

315 06351 91 251 segmentiert 5,11

400 06361 256 291 segmentiert 15,97

500 06371 233 383 segmentiert 28,25

160 06322 23 111 gespritzt 0,68

200 06332 19 120 gespritzt 1,65

250 06342 88 213 segmentiert 3,20

315 06352 112 272 segmentiert 6,13

400 06362 282 317 segmentiert 17,02

500 06372 265 384 segmentiert 30,37

160 06323 35 123 gespritzt 0,75

200 06333 80 122 gespritzt 1,80

250 06343 145 270 segmentiert 3,50

315 06353 184 344 segmentiert 6,67

400 06363 421 456 segmentiert 21,94

500 06373 418 538 segmentiert 38,72

160 06324 57 145 gespritzt 0,85

200 06334 174 249 segmentiert 2,14

160 06325 81 169 gespritzt 0,95

200 06335 243 244 gespritzt 2,50

250 06345 267 392 segmentiert 4,76

315 06355 353 513 segmentiert 9,42

400 06365 655 690 segmentiert 27,87

500 06366 720 840 segmentiert 50,89

POLO-ECO plus PREMIUM
Bogen für SN 12
aus Polypropylen mit
eingelegtem Lippendichtring
Schweißverbindung durch
Spiegelschweißung

alle Bögen „ohne“ Innenwulst

7,5°

15°

30°

45°

67,5°

87,5°

DN/OD

Z2

Z1

míry v mm

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  PPRREEMMIIUUMM
oobblloouukkyy  pprroo  SN 12
z polypropylenu s vloÏen˘m
tûsnícím krouÏkem
segmenty svafieny zrcadlem

v‰echny oblouky bez vnitfiních v˘stupkÛ

AArrtt..--ãã.. kkgg//kkuuss

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

pprroovveeddeenníí



* pfiibliÏnû zji‰tûná hmotnost

** DN/OD – dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmûny vyhrazeny.
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POLO-ECO plus PREMIUM
Abzweig für SN 12
aus Polypropylen mit
eingelegtem Lippendichtring
Schweißverbindung durch
Extrusionsschweißung

45°

90°

DN/OD** Art. Nr. Z1 Z2 Z3 H kg/Stk.*

160/110 06552 167 101 177 240 1,19

160/160 06405 203 139 203 270 1,69

200/160 06408 209 141 245 300 3,11

200/200 06409 291 193 291 373 4,56

250/160 06412 288 169 306 392 5,93

250/200 06413 316 198 327 421 7,04

250/250 06414 352 233 351 456 9,15

315/160 06417 321 166 352 447 9,46

315/200 06418 349 195 373 476 10,83

315/250 06419 384 231 398 512 13,23

315/315 06420 430 277 430 557 16,86

400/160 06423 363 637 413 535 25,98

400/200 06424 391 609 433 563 26,65

400/250 06425 427 573 458 598 28,20

400/315 06426 473 527 490 644 30,72

400/400 06427 533 467 533 705 36,44

500/160 06430 413 587 484 623 42,39

500/200 06431 441 559 504 651 43,06

500/250 06432 477 523 529 686 44,62

500/315 06433 523 477 561 732 47,14

500/400 06434 583 417 604 792 52,85

160/160 06455 112 223 92 225 2,04

200/160 06458 105 235 65 221 2,85

200/200 06459 121 248 116 248 3,46

250/160 06462 106 259 68 256 5,00

250/250 06464 225 395 175 350 9,15

315/160 06467 130 519 78 407 11,45

400/160 06473 130 830 55 170 25,88

400/400 06477 250 710 250 525 36,44

500/500 06485 300 650 300 625 53,71

Maße in mm

Z1

H

L

Z2

DN/OD

Z
3

POLO-ECO plus PREMIUM

aus Polypropylen mit
eingelegtem Lippendichtring
Schweißverbindung durch
Extrusionsschweißung

45°

DN/OD** . L Z1 Z2 Z3 H

160/160 06552 280 215 65 215 270 1,93

200/160 06553 275 225 50 235 305 3,54

250/160 06554 350 280 70 330 355 6,78

315/160 06555 360 320 40 370 385 10,92

400/160 06556 513 363 150 413 535 25,88

500/160 06557 543 413 130 484 623 42,39

Maße in mm

Z
3

Z1

L

Z2

D
N

/O
D

H

Drei-Muffen-Abzweig für SN 12

míry v mm

míry v mm

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  PPRREEMMIIUUMM
ooddbbooããkkyy  pprroo  SN 12
z polypropylenu s vloÏen˘m 
tûsnícím krouÏkem spojení 
segmentÛ extruzním svafiováním

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  PPRREEMMIIUUMM
ttfifiííhhrrddlloovváá  ooddbbooããkkaa  pprroo  SN 12
z polypropylenu s vloÏen˘m 
tûsnícím krouÏkem spojení 
segmentÛ extruzním svafiováním

AArrtt..--ãã.. kkgg//kkuusspprroovveeddeenníí

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

AArrtt..--ãã.. kkgg//kkuuss



POLO-ECO plus PREMIUM
Doppelmuffe für SN 12
aus Polypropylen mit
eingelegtem Lippendichtring
Schweißverbindung durch
Spiegelschweißung

DN/OD** Art. Nr. L1 kg/Stk.*

160 180 0,60

200 241 1,47

250 356 3,11

315 425 5,64

Die Doppelmuffe eignet sich zum Verbinden von zwei Spitzenden bei der Erstverlegung eines Rohrstranges. Die Doppelmuffe
deckt praktisch alle Anwendungsfälle für den erstmaligen Zusammenbau eines Kanalstranges ab.

POLO-ECO plus PREMIUM
Überschiebmuffe für SN 12
aus Polypropylen mit eingelegten
Doppellippendichtringen (DN/OD 110-315)
bzw. Lippendichtringen (DN/OD 400-500)
Schweißverbindung durch
Extrusionsschweißung

DN/OD** Art. Nr. L1 kg/Stk.*

160 180 0,58

200 241 1,46

250 290 2,60

315 355 4,80

400 460 9,80

500 561 18,56

L1

Die Überschiebmuffe eignet sich zum nachträglichen Einbau eines Abzweiges oder zum Austausch von Rohren (Reparaturfall).
Die Überschieblänge ist an den Spitzenden der Rohre zu markieren.

L1

POLO-ECO plus PREMIUM
Übergangsrohr für SN 12
aus Polypropylen mit
eingelegtem Lippendichtring
Schweißverbindung durch
Extrusionsschweißung

DN/OD** Art. Nr. L1 kg/Stk.*

160/110 06501 120 0,39

160/125 06502 113 0,51

200/160 06503 160 1,30

250/200 06505 280 2,19

315/250 06507 325 5,90

400/315 06509 450 11,82

500/400 06511 560 22,66

L1

DN/OD

Maße in mm

Maße in mm

Maße in mm

06532

06533

06534

06535

06522

06523

06524

06525

06526

06527

* pfiibliÏnû zji‰tûná hmotnost

** DN/OD – dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmûny vyhrazeny.

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  PPRREEMMIIUUMM
ddvvoojjiittéé hhrrddlloo  pprroo  SN 12
z polypropylenu s vloÏen˘m 
tûsnícím krouÏkem spojeno 
sváfiením zrcadlem

PPfifieessuuvvkkyy se hodí k ddooddaatteeããnnéémmuu  vvssaazzeenníí odboãky nebo k v˘mûnû trubek (oprava). Pfiesuvnou délku je nutno na konci trubek
oznaãit.
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míry v mm

míry v mm

míry v mm

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  PPRREEMMIIUUMM
ppfifieessuuvvkkyy  pprroo  SN 12
z polypropylenu s vloÏen˘m dvojit˘m 
tûsnícím krouÏkem DN/OD 110-315
popfi. s tûsnícím krouÏkem DN/OD 400-500 
spojeno extruzním sváfiením

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

sváfieno zrcadlem

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

sváfieno zrcadlem

sváfieno zrcadlem

sváfieno zrcadlem

sváfieno zrcadlem

pprroovveeddeenníí

pprroovveeddeenníí

pprroovveeddeenníí

AArrtt..--ãã.. kkgg//kkuuss

AArrtt..--ãã.. kkgg//kkuuss

DDvvoojjiittéé  hhrrddlloo se hodí pro spojení dvou trubek bez hrdla pfii pÛvodní pokládce. Dvojité hrdlo pokr˘vá prakticky v‰echny pfiípady
spojení kanálov˘ch trubek pfii první pokládce.

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  PPRREEMMIIUUMM
ppfifieecchhooddoovváá  ttrruubbkkaa  pprroo  SN 12
z polypropylenu s vloÏen˘m tûsnícím
krouÏkem spojeno extruzním sváfiením

AArrtt..--ãã.. kkgg//kkuuss



DN/OD** Art. Nr. α L Z1 Z2 Z3 kg/Stk.*

160/160 06698 42° 730 595 275 61 1,93

200/200 06699 42° 810 645 346 79 3,70

POLO-ECO plus PREMIUM
Absturzabzweig für SN 12
aus Polypropylen mit
eingelegtem Lippendichtring
Schweißverbindung durch
Extrusionsschweißung

α

D
N

/O
D

L
Z1Z3

Z2

Maße in mm

* pfiibliÏnû zji‰tûná hmotnost

** DN/OD – dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmûny vyhrazeny.

POUZ I T Í SPADISTE
> pfii velkém úrovÀovém rozdílu mezi domovním a uliãním kanálem a

> pfii velkém spádu terénu.

budova
ulice

domovní kanalizaãní pfiípojka

DDNN//OODD**** AArrtt..--ãã.. ZZ11 ZZ22 ddii kkgg//kkuuss

160 0877 128 102 193 1,03
PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  PPRREEMMIIUUMM
ppfifieecchhoodd  zz  kkaammeenniinnoovvééhhoo  hhrroottuu
kkoonnccee  nnaa  PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  
hhrrddlloo  pprroo  SN 12

di

Z2

Z1

DN/OD

Pfiednostnû se mají pro POLO-ECO plus trubky pouÏít originální zátky. U zátek do hrdlové trubky z PVC-KG se mÛÏe 
vyskytnout za urãit˘ch okolností krátká vsunovací délka na (L2) a tím mohou vést k netûsnosti.

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  PPRREEMMIIUUMM
zzááttkkaa  ddoo  hhrrddlloovvéé  ttrroouubbyy  pprroo SN 12
z polypropylenu spojeno 
extruzním sváfiením

DDNN//OODD**** AArrtt..--ãã.. LL11 LL22 pprroovveeddeenníí kkgg//kkuuss

160 05542 168 88 v˘lisek 0,28

200 05543 228 118 v˘lisek 0,83

250 06544 287 103 extruzní sváfiení 1,18

315 06545 356 112 extruzní sváfiení 2,13

400 06546 447 134 extruzní sváfiení 5,22
L1

L2

DN/OD
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míry v mm

míry v mm

míry v mm

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  PPRREEMMIIUUMM
ssppaaddii‰‰ttûû  pprroo  SN 12
z polypropylenu s vloÏen˘m 
tûsnícím krouÏkem spojeno 
extruzním sváfiením

AArrtt..--ãã.. kkgg//kkuuss



2 4 / 2 5

5.3– TECHNICKÉ ÚDAJE POLO-ECO plus / SN 8
5– DODÁVKOVY PROGRAM

oozznnaaããeenníí jjeeddnnoottkkaa hhooddnnoottaa NNOORRMM

oobbllaasstt  iinnddeexxuu  ttaavviitteellnnoossttii  ((223300°°CC//22,,1166kkgg)) g/10 min. 0,3 – 0,6 ISO 1133

ssttfifieeddnníí  hhmmoottnnoosstt g/cm3 1,18 ISO 1183

hhrraanniiccee  ttaaÏÏnnoossttii N/mm2 > 24 ISO 527-2

rráázzoovváá  hhoouuÏÏeevvnnaattoosstt  ((++2233°°CC)) kJ/m
2

35 ISO 179/1eA

EE  --  mmoodduull  kkrrááttkk˘̆  ããaass MPa > 3.000

EE  --  mmoodduull  ddlloouuhh˘̆  ããaass MPa > 800 

OOzznnaaããeenníí > POLO-ECO plus

TTrruubbkkaa > PP kanalizaãní trubka s tfiívrstvou stavbou stûn

TTvvaarroovvkkyy > do DN/OD 200 jsou vyrobeny vstfiikováním, 
od DN/OD 250 s tfiívrstvou stavbou stûn, svafiováním 
segmentÛ zrcadlem nebo extruzním svafiováním

MMaatteerriiááll  ttrruubbkkyy > Polypropylen (PP-BLEND) / PP-MV / PP) bez halogenÛ a olova

BBaarrvvaa > vnûj‰í vrstva - mûdûná hnûdá podobná RAL 8004
stfiední vrstva - titanová ‰edá podobná RAL 9011
vnitfiní vrstva - svûtle ‰edá podobná RAL 7035

TTfifiííddaa  ttuuhhoossttii > SN8 (>8kN/m2) pfii 23°C dle EN ISO 9969

JJmmeennoovviitt˘̆  ttllaakk > beztlakov˘ potrubní systém

MMûûfifieenníí > svûtlost DN/OD 110,125,160,200, 250, 315, 400 a 500mm

SSttaavveebbnníí  ddééllkkaa > násuvné hrdlo 1m, 3m a 6m 
trubky bez násuvného hrdla (‰achtové napojení) 1m

SSppoojjeenníí > naformovan˘ POLO-TC (Top-Connect) hrdlov˘ systém s PP
upevÀujícím krouÏkem a vysoce elastick˘m tûsnícím krouÏkem,
odoln˘m proti stárnutí, systém BL, z elastomeru dle DIN 4060.

TTûûssnnûûnníí > vysoce elastick˘ a odoln˘ tûsnící krouÏek 
systém Euro L z Elastomeru dle DIN 4060

OOzznnaaããeenníí  ttrruubbeekk > POLO-ECO plus kanalizaãní potrubí mají následující poznávací
oznaãení: oznaãení, tfiída tuhosti, krátké firemní jméno,vnûj‰í
prÛmûr x síla stûny, materiál, nízká teplota- oblast pouÏití, oblast
indexu tavitelnosti, oznaãení pouÏití, místo registrace/ãíslo zkou‰ky,
oznaãení zkou‰ky/ãíslo zkou‰ky a datum v˘roby.

CChheemmiicckkáá  ooddoollnnoosstt > trubky a tvarovky z PP dle DIN 8078, pfiíloha 1 
tûsnûní z SBR dle ISO TR 7620

PPoouuÏÏiittíí  ss  oohhlleeddeemm  nnaa  tteepplloottyy -20 aÏ +95°C

SSttuuppeeÀÀ  ddrrssnnoossttii k= 0,01mm

SSttfifieeddnníí  kkooeeffiicciieenntt  rroozzttaaÏÏeenníí  ddoo  ddééllkkyy 0,04mm/m°K (v porovnání PP natur 0,15mm/m°K)

FFyyzziikkáállnníí  vvllaassttnnoossttii::
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DN/OD** Art. Nr. L D di emin t kg/Stk.*

110 05201 1000 128 102,2 3,9 79 1,83

110 05203 3000 128 102,2 3,9 79 5,02

110 05206 6000 128 102,2 3,9 79 9,83

125 05211 1000 146 116,2 4,3 85 2,35

125 05213 3000 146 116,2 4,3 85 6,47

125 05216 6000 146 116,2 4,3 85 12,63

160 05221 1000 184 149,0 5,6 94 3,86

160 05223 3000 184 149,0 5,6 94 10,67

160 05226 6000 184 149,0 5,6 94 20,89

200 05231 1000 228 186,4 6,9 118 6,19

200 05233 3000 228 186,4 6,9 118 16,92

200 05236 6000 228 186,4 6,9 118 33,04

250 05241 1000 289 232,8 8,5 152 10,28

250 05243 3000 289 232,8 8,5 152 27,30

250 05246 6000 289 232,8 8,5 152 52,83

315 05251 1000 358 293,6 10,8 184 16,32

315 05253 3000 358 293,6 10,8 184 42,87

315 05256 6000 358 293,6 10,8 184 82,67

400 05261 1000 451 373,0 13,6 237 27,64

400 05263 3000 451 373,0 13,6 237 70,44

400 05266 6000 451 373,0 13,6 237 134,67

500 05271 1000 563 466,4 17,1 289 45,64

500 05273 3000 563 466,4 17,1 289 111,94

500 05276 6000 563 466,4 17,1 289 211,47

POLO-ECO plus
Steckmuffenrohr
mit eingelegtem Lippendichtring

Maße in mm

t

L

di

DN/OD

e

D

SN 8

5 .4 . 1  POLO -ECO p l us  SN 8

5.4– JMENOVITÁ SVETLOST - MÍRY – HMOTNOSTI
POLO-ECO plus

5– DODÁVKOVY PROGRAM

* pfiibliÏnû zji‰tûná hmotnost

** DN/OD – dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmûny vyhrazeny.
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PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  
nnaassoouuvvaaccíí  hhrrddlloo
s vloÏen˘m tûsnícím krouÏkem

míry v mm

AArrtt..--ãã.. kkgg//kkuuss
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UPOZORNENÍ
PPfifiii  oobbjjeeddnnáávváánníí spodního dílu ‰achty udejte, Ïe pfiipojovací hrdlo pro POLO-ECO plus trubky, SN8 popfi.

POLO-ECO plus PREMIUM SN12 musí b˘t vytvarováno. Jen tak se vvyyvvaarruujjeettee  vvyyssookkééhhoo  zzaappuu‰‰ttûûnníí v

pfiechodu mezi trubkou a dnem ‰achty.

* pfiibliÏnû zji‰tûná hmotnost

** DN/OD – dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmûny vyhrazeny.

KLOUBOVY SACHTOVY PRÍPOJ

trubka bez nasouvacího hrdla 1,0m trubka s nasouvacího hrdla 1,0m

smûr proudusmûr proudu
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POLO-ECO plus PREMIUM

Rohr ohne Steckmuffe
zur gelenkigen Schachtanbindung

Maße in mm

SN 8

L

di

DN/OD

e

DN/OD** Art. Nr. L di e kg/Stk.*

110 05180 1000 102,2 3,9 1,62

125 05181 1000 116,2 4,3 2,08

160 05182 1000 149,0 5,6 3,40

200 05183 1000 186,4 6,9 5,37

250 05184 1000 232,8 8,5 8,51

315 05185 1000 293,6 10,8 13,26

400 05186 1000 373,0 13,6 21,40

500 05187 1000 466,4 17,1 33,16

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  
ttrruubbkkaa  bbeezz  hhrrddllaa
ke kloubovému 
‰achtovému navázání

míry v mm

AArrtt..--ãã.. kkgg//kkuuss



DN/OD** Art. Nr. Z1 Z2 Ausführung kg/Stk.*

160 05320 40 153 segmentiert 1,08

200 05330 58 155 segmentiert 1,68

250 05340 64 189 segmentiert 3,78

315 05350 70 230 segmentiert 5,80

400 05360 100 280 segmentiert 18,30

500 05370 120 330 segmentiert 31,85

110 05301 9 80 gespritzt 0,27

125 05311 9 85 gespritzt 0,38

160 05321 11 100 gespritzt 0,68

200 05331 18 120 gespritzt 1,67

250 05341 72 197 segmentiert 2,96

315 05351 91 251 segmentiert 5,60

400 05361 256 291 segmentiert 17,50

500 05371 233 383 segmentiert 30,97

110 05302 17 88 gespritzt 0,29

125 05312 17 94 gespritzt 0,41

160 05322 23 111 gespritzt 0,75

200 05332 19 120 gespritzt 1,81

250 05342 88 213 segmentiert 3,52

315 05352 112 272 segmentiert 6,72

400 05362 282 317 segmentiert 18,66

500 05372 265 384 segmentiert 33,29

110 05303 25 97 gespritzt 0,31

125 05313 27 104 gespritzt 0,45

160 05323 35 123 gespritzt 0,82

200 05333 80 122 gespritzt 1,97

250 05343 145 270 segmentiert 3,84

315 05353 184 344 segmentiert 7,32

400 05363 421 456 segmentiert 24,06

500 05373 418 538 segmentiert 42,45

110 05304 40 111 gespritzt 0,35

125 05314 43 120 gespritzt 0,51

160 05324 57 145 gespritzt 0,93

200 05334 174 249 segmentiert 2,34

110 05305 57 128 gespritzt 0,38

125 05315 62 139 gespritzt 0,55

160 05325 81 169 gespritzt 1,04

200 05335 243 328 segmentiert 2,82

250 05345 267 392 segmentiert 5,21

315 05355 353 513 segmentiert 10,32

400 05365 655 690 segmentiert 30,55

500 05375 720 840 segmentiert 55,79

POLO-ECO plus
Bogen für SN 8
aus Polypropylen mit
eingelegtem Lippendichtring
Schweißverbindung durch
Spiegelschweißung

alle Bögen „ohne“ Innenwulst

Maße in mm

7,5°

15°

30°

45°

67,5°

87,5°

DN/OD

Z2

Z1

* pfiibliÏnû zji‰tûná hmotnost

** DN/OD – dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmûny vyhrazeny.

míry v mm

5 .4 .2  POLO -ECO p l us SN 8 TVAROVKY
Tvarovky na základû jejich geometrie mají nejménû dvojnásobnou pevnost trubky. Proto mohou tvarovky

deklarované jmenovité kruhové tuhosti b˘t kombinovány s trubkami aÏ dvojnásobné kruhové tuhosti. 

V
S

E
O

B
E
C
N

É
V

Y
R

O
B

N
Í 

P
E
R

F
O

R
M

A
N

C
E

P
R

O
V

O
Z

N
Í 

V
L
A

S
T
N

O
S

T
I

D
O

D
Á

V
K
O

V
Y

P
R

O
G

R
A

M
N

Á
V

O
D

 N
A

 
K
L
A

D
E
N

Í 
P

O
T
R

U
B

Í
R

O
Z

E
P

S
Á

N
Í 

T
E
X
T

U
M

A
T
E
R

IÁ
LO

V
Y

P
R

O
F
IL PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  

oobblloouukkyy  pprroo  SN 8
z polypropylenu s vloÏen˘m
tûsnícím krouÏkem
segmenty svafieny zrcadlem

v‰echny oblouky bez vnitfiních v˘stupkÛ

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

pprroovveeddeenníí

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové

segmentové
segmentové

AArrtt..--ãã.. kkgg//kkuuss
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* pfiibliÏnû zji‰tûná hmotnost

** DN/OD – dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmûny vyhrazeny.
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POLO-ECO plus 
Abzweig für SN 8
aus Polypropylen mit
eingelegtem Lippendichtring
Schweißverbindung durch
Extrusionsschweißung

45°

90°

DN/OD** Art. Nr. Z1 Z2 Z3 H kg/Stk.*

110/110 05400 143 97 143 194 0,69

125/110 05401 148 101 151 199 0,60

125/125 05402 160 114 160 212 1,00

160/110 05403 167 101 177 240 1,31

160/160 05405 203 139 203 270 1,86

200/160 05408 209 141 245 300 3,41

200/200 05409 291 193 291 373 5,00

250/160 05412 288 169 306 392 6,50

250/200 05413 316 198 327 421 7,72

250/250 05414 352 233 351 456 10,00

315/160 05417 321 166 352 447 10,39

315/200 05418 349 195 373 476 11,87

315/250 05419 384 231 398 512 14,50

315/315 05420 430 277 430 557 18,48

400/160 05423 363 637 413 535 28,48

400/200 05424 391 609 433 563 29,22

400/250 05425 427 573 458 598 30,92

400/315 05426 473 527 490 644 33,68

400/400 05427 533 467 533 705 39,95

500/160 05430 413 587 484 623 46,48

500/200 05431 441 559 504 651 47,22

500/250 05432 477 523 529 686 48,92

500/315 05433 523 477 561 732 51,69

500/400 05434 583 417 604 792 57,95

160/160 05455 112 223 92 225 2,24

200/160 05458 105 235 65 221 3,12

200/200 05459 121 248 116 248 3,79

250/160 05462 106 259 68 256 5,40

250/250 05464 225 395 175 350 10,00

315/160 05467 130 519 78 407 12,55

400/400 05477 250 710 250 525 36,99

500/500 05485 300 650 300 625 59,10

400/160 05473 130 830 65 170 28,48

Z1

H

L

Z2

DN/OD

Z3

POLO-ECO plus

aus Polypropylen mit
eingelegtem Lippendichtring
Schweißverbindung durch
Extrusionsschweißung

45°

DN/OD** Art. Nr. L Z1 Z2 Z3 H kg/Stk.*

160/160 05552 280 215 65 215 270 2,12

200/160 05553 275 225 50 235 305 3,87

250/160 05554 350 280 70 330 355 7,43

315/160 05555 360 320 40 370 385 11,98

400/160 05556 513 363 150 413 535 28,48

500/160 05557 543 413 130 484 623 46,48

Z
3

Z1

L

Z2

D
N

/O
D

H

Drei-Muffen-Abzweig für SN 8

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  
ooddbbooããkkyy  pprroo  SN 8
z polypropylenu s vloÏen˘m 
tûsnícím krouÏkem spojení 
segmentÛ extruzním svafiováním

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  
ttfifiííhhrrddlloovváá  ooddbbooããkkaa  pprroo  SN 8
z polypropylenu s vloÏen˘m 
tûsnícím krouÏkem spojení 
segmentÛ extruzním svafiováním

AArrtt..--ãã.. kkgg//kkuuss

míry v mm

míry v mm

pprroovveeddeenníí

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

AArrtt..--ãã.. kkgg//kkuuss



* pfiibliÏnû zji‰tûná hmotnost

** DN/OD – dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmûny vyhrazeny.
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POLO-ECO plus
Doppelmuffe für SN 8
aus Polypropylen mit
eingelegtem Lippendichtring
Schweißverbindung durch
Spiegelschweißung

DN/OD** Art. Nr. L1 kg/Stk.*

110 05530 145 0,30

125 05531 157 0,41

160 05532 180 0,70

200 05533 241 1,63

250 05534 356 3,41

315 05535 425 6,19

Die Doppelmuffe eignet sich zum Verbinden von zwei Spitzenden bei der Erstverlegung eines Rohrstranges. Die Doppelmuffe
deckt praktisch alle Anwendungsfälle für den erstmaligen Zusammenbau eines Kanalstranges ab.

POLO-ECO plus
Überschiebmuffe für SN 8
aus Polypropylen mit eingelegten
Doppellippendichtringen (DN/OD 110-315)
bzw. Lippendichtringen (DN/OD 400-500)
Schweißverbindung durch
Extrusionsschweißung

DN/OD** Art. Nr. L1 kg/Stk.*

110 05520 145 0,29

125 05521 157 0,40

160 05522 180 0,68

200 05523 241 1,60

250 05524 290 2,85

315 05525 355 5,27

400 05526 460 10,75

500 05527 561 20,34

L1

Die Überschiebmuffe eignet sich zum nachträglichen Einbau eines Abzweiges oder zum Austausch von Rohren (Reparaturfall).
Die Überschieblänge ist an den Spitzenden der Rohre zu markieren.

L1

POLO-ECO plus 
Übergangsrohr für SN 8
aus Polypropylen mit
eingelegtem Lippendichtring
Schweißverbindung durch
Extrusionsschweißung

DN/OD** Art. Nr. L1 kg/Stk.*

125/110 05500 89 0,32

160/110 05501 120 0,53

160/125 05502 113 0,56

200/160 05503 160 1,43

250/200 05505 280 2,94

315/250 05507 325 6,48

400/315 05509 450 12,96

500/400 05511 560 24,84

L1

DN/OD

PPfifieessuuvvkkyy se hodí k ddooddaatteeããnnéémmuu  vvssaazzeenníí odboãky nebo k v˘mûnû trubek (oprava). Pfiesuvnou délku je nutno na konci trubek
oznaãit.

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  
ppfifieessuuvvkkyy  pprroo  SN 8
z polypropylenu s vloÏen˘m dvojit˘m 
tûsnícím krouÏkem DN/OD 110-315
popfi. s tûsnícím krouÏkem DN/OD 400-500 
spojeno extruzním sváfiením

DDvvoojjiittéé  hhrrddlloo se hodí pro spojení dvou trubek bez hrdla pfii pÛvodní pokládce. Dvojité hrdlo pokr˘vá prakticky v‰echny pfiípady
spojení kanálov˘ch trubek pfii první pokládce.

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  
ddvvoojjiittéé hhrrddlloo  pprroo  SN 8
z polypropylenu s vloÏen˘m 
tûsnícím krouÏkem spojeno 
sváfiením zrcadlem

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  
ppfifieecchhooddoovváá  ttrruubbkkaa  pprroo  SN 8
z polypropylenu s vloÏen˘m tûsnícím
krouÏkem spojeno extruzním sváfiením

míry v mm

míry v mm

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

svafieno zrcadlem

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

svafieno zrcadlem

svafieno zrcadlem

svafieno zrcadlem

svafieno zrcadlem

pprroovveeddeenníí

pprroovveeddeenníí

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

v˘lisek

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

extruzní sváfiení

pprroovveeddeenníí

AArrtt..--ãã.. kkgg//kkuuss

AArrtt..--ãã.. kkgg//kkuuss

kkgg//kkuussAArrtt..--ãã..
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DDNN//OODD**** AArrtt..--ãã.. αα LL ZZ11 ZZ22 ZZ33 kkgg//kkuuss

160/160 05698 42° 730 595 275 61 2,12

200/200 05699 42° 810 645 346 79 4,06

míry v mm

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  
ssppaaddii‰‰ttûû  pprroo  SN 8
z polypropylenu s vloÏen˘m 
tûsnícím krouÏkem spojeno 
extruzním sváfiením

α

DN/OD

L

Z3 Z2

Z1
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α

E INBAU E INES ABSTURZABZWEIGES
> bei großem Niveauunterschied von Haus- 

und Straßenkanal und

> bei großem Gefälle des Geländes wird 

ein Absturzabzweig eingebaut.

Gebäude
Straße

Hausanschlußkanal

budova
ulice

domovní kanalizaãní pfiípojka

POUZ I T Í SPADISTE
> pfii velkém úrovÀovém rozdílu mezi domovním a 

uliãním kanálem a

> pfii velkém spádu terénu.

Pfiednostnû se mají pro POLO-ECO plus trubky pouÏít originální zátky. U zátek do hrdlové trubky z PVC-KG se mÛÏe 
vyskytnout za urãit˘ch okolností krátká vsunovací délka na (L2) a tím mohou vést k netûsnosti.

PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  
zzááttkkaa  ddoo  hhrrddlloovvéé  ttrroouubbyy  pprroo SN 8
z polypropylenu spojeno 
extruzním sváfiením

DDNN//OODD**** AArrtt..--ãã.. LL11 LL22 pprroovveeddeenníí kkgg//kkuuss

110 05540 123 55 v˘lisek 0,15

125 05541 132 77 v˘lisek 0,23

160 05542 168 88 v˘lisek 0,30

200 05543 228 118 v˘lisek 0,90

250 05544 287 103 extruzní sváfiení 1,27

315 05545 356 112 extruzní sváfiení 2,30

400 05546 447 134 extruzní sváfiení 5,63

L1

L2

DN/OD

míry v mm

* pfiibliÏnû zji‰tûná hmotnost

** DN/OD – dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmûny vyhrazeny.



DDNN//OODD**** AArrtt..--ãã.. ZZ11 ZZ22 ddii kkgg//kkuuss

160 0877 128 102 193 1,03
PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  
ppfifieecchhoodd  zz  kkaammeenniinnoovvééhhoo  hhrroottuu
kkoonnccee  nnaa  PPOOLLOO--EECCOO  pplluuss  
hhrrddlloo  pprroo  SN 8

di

Z2

Z1

DN/OD

6.1– VSEOBECNÉ
6– NÁVOD NA KLADENÍ POTRUBÍ

6 . 1 . 1  OBLAST I  POUZ I T Í
POLO-ECO plus – kanalizaãní potrubí je pouÏitelné pfiedev‰ím pro:

> v‰echny kanalizace ve smûsném a oddûieném provozu

> kanalizaci se siln˘m spádem (vysoká odolnost proti odûru)

> kanalizaci se slab˘m spádem (hladké stûny trubky – dobré vlastnosti toku)

> kanalizaci pro chemicky agresivní odpadní vody

> kanalizaci s nízkou v˘‰kou pfiekrytí

> kanalizaci s velkou hloubkou uloÏcní.

6 . 1 . 2  NORMOVY ZÁKLAD
Pro kladení potrubí platí doporuãení EN 1610 (kladení a zkou‰ky vedení odpadních vod a kanálÛ). 

Pro statické mûfiení platí EN 1295-1 (v‰eobené poÏadavky na statické mûfiení kanalizaãního vedení),
tak jako mezinárodnû uznan˘ postup mûfiení.

PP-kanalizaãní potrubí a tvarové kusy se sv˘mi standartními tûsnícími elementy jsou vhodné pro vedení
chemick˘ch agresivních odpadních vod v oblasti od pH 2 (kyselé) aÏ do pH 13 (zásadité).

6 . 1 . 3  PRÍSLUSNÉ PREDPISY
Pokládáním potrubí mají b˘t povûfieni jen odborníci, ktefií jsou vy‰koleni v oboru kladení 

plastov˘ch trubek. Pfii kladení je mimo jiné nutné dodrÏovat bezpeãnostní pfiedpisy spoleãnosti pro

prÛmyslová povolání, pfiíslu‰né technické pfiedpisy a ustanovení regulaãního obvodu, silniãní fiád a

popfiípadû zvlá‰tní pfiedpisy orgánÛ a míst, které se na projektu podílejí.
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* pfiibliÏnû zji‰tûná hmotnost

** DN/OD – dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmûny vyhrazeny.
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6.2– TRANSPORT A USKLADNENÍ
6– NÁVOD NA KLADENÍ POTRUBÍ

6 .2 . 1  NAKLÁDÁNÍ  A  TRANSPORT
Pfii nakládání trubek a tvarov˘ch kusÛ se musí dávat

pozor na to, aby nedo‰lo v prÛbûhu transportu k

po‰kození. 

Pfied transportem je nutno trubky pofiádnû zajistit.

Vzpûry k postranním podporám musí b˘t ploché a

nesmí mít Ïádné ostré hroty. Trubky, pokud nejsou

paletované, mají b˘t po dobu pfiepravy po celé célce

poloÏeny tak, aby se zabránilo prohnutí. Hrdla se

mají pfiitom skládat stfiídavû. 

Paletované trubky mají b˘t naloÏeny a vyloÏeny

pomocí pásÛ, jak je zobrazeno.

NESPRÁVNE

SPRÁVNE

((zzoobbrraazzeenníí  1188))
naloÏení a transport

((zzoobbrraazzeenníí  1199))
náklad paletov˘ch trubek

6 .2 .2  VYKLÁDANI  A  SKLADOVÁNÍ
Vykládani je nutné provádût s odpovídající peãlivostí.

Trubky se nesmí vyklopit, házet nebo je tahat pfies

ostrou hranu (napfi. boãnice). 

Skladováním trubek se nesmí vyskytnout Ïádné stálé

zdeformování nebo po‰kození. Skladovací místo má

b˘t rovné. Trubky, které nejsou na paletách, se

nemají skládat v˘‰e neÏ do 1,5 m. Stfiídav˘m 

skládáním hrdel se dosáhne pfiibliÏnû plná vrstva

jednotliv˘ch skladovan˘ch vrstev trubek. Hromady

navrstven˘ch trubek se musí zajistit tak, aby se trubky

nerozkutálely.

Volné skladování aÏ do dvou let nemá, dle zku‰eností,

Ïádn˘ negativní vliv na pevnostní vlastnosti. V této

dobû moÏné vyskytnuté vyblednutí, neomezuje 

funkãní pouÏití. 

V létû má b˘t sklad trubek chránûn pfied pfiím˘m 

sluneãním záfiením (napfi. pokr˘t rounem).

m
ax

. 
1

,5
 m

NESPRÁVNE

SPRÁVNE

((zzoobbrraazzeenníí  2200))
vykládáni

((zzoobbrraazzeenníí  2211))
skladování
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6.3 – VYTVORENÍ PRÍKOPU
6– NÁVOD NA KLADENÍ POTRUBÍ

ne
jm

en
‰í

 z
ak

ry
tí 

h=
50

cm

bs

6 .3 . 1  HLOUBKA PR Í KOPU
Hloubka pfiíkopu se má zjistit s pfiihlédnutím na dimenzi

kanalizaãního vedení, na vlastnosti trubek a na místní

podmínky, jako napfi. vlastnosti pÛdy a kombinace sta-

tick˘ch a dynamick˘ch zatíÏení. 

Kanály mají b˘t poloÏeny tak hluboko, aby zakr˘vající

vrstva, nad vrcholem trubky v oblasti zatíÏení, nebyla

niÏ‰í neÏ 50 cm.

6 .3 .2  SÍRKA PR Í KOPU
Minimální ‰ífika pfiíkopu, mûfieno v oblasti potrubního dna, je uvedena v následující tabulce (v˘tah z

pfiedpisÛ EN 1610), jestliÏe jiné pfiedpisy nevyÏadují vût‰í ‰ífiky:

6 .3 . 3  ODVODNENÍ  PR Í KOPU
Pro zaji‰tûní nezávadného kladení potrubí musí b˘t pfiíkop bez vody. Tohoto se dosáhne vestavbou 

vsakovacích balíkÛ a vsakovacího záfiezu nebo ãerpáním vody.

((zzoobbrraazzeenníí  2222))
hloubka pfiíkopu

DDNN//OODD**** tt  <<  11,,0000mm tt  ≤   11,,7755mm tt  ≤   44,,0000mm tt  >>  44,,0000mm

160 0,60 0,80 0,90 1,00

200 0,60 0,80 0,90 1,00

250 0,75 0,80 0,90 1,00

315 0,82 0,82 0,90 1,00

400 1,10 1,10 1,10 1,10

500 1,20 1,20 1,20 1,20

‰ífika pfiíkopu v mm

** DN/OD – dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmûny vyhrazeny.
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6.4 – PODPERNÉ ULOZENÍ - PROVEDENÍ
6– NÁVOD KE KLADENÍ POTRUBÍ

((zzoobbrraazzeenníí  2233))
vymezení pojmu

6 .4 .2  SPODNÍ  VRSTVA ULOZENÍ
Spodní vrstva uloÏení se musí provést dle vyÏadovaného

spádu a musí se utûsnit. Tlou‰Èka této vrstvy musí mít

nejménû 10 cm pfii normálních pÛdních pomûrech a pfii

skalní nebo pevnû uloÏené pÛdû nejménû 15 cm.

Spodní vrstva uloÏení je ãást podpûrného uloÏení 

potrubí a má zajistit co moÏná rovnomûrné rozdûlení

napûtí. Je nutno ji peãlivû pfiipravit,aby nedo‰lo pfii 

kladení potrubí k bodovému tlaku. V oblasti hrdel se

musí vytvofiit dostateãné vyhloubení v podpûrném 

uloÏení.

6 .4 .3  HORNÍ  VRSTVA ULOZENÍ
Horní vrstva je také ãástí podpûrného uloÏení potrubí a

musí b˘t peãlivû utûsnûna. DÛleÏitá je zadní náplÀ

potrubního vedení boãnû pod vedením ( cvikl zhu‰tûní).

V˘‰ka horní vrstvy uloÏení se fiídí podpûrn˘m úhlem. Pfii

nane‰ení a utûsnûní vrstvy uloÏení je nutné dát pozor na

to, aby nebyla zmûnûna poloha a také v˘‰ka vedení.

Rozdûlení tlaku na obvodu

trubky je v˘raznû závislé na

sloÏení podpûrného uloÏení.

Pro dÛkaz deformace je

dÛleÏit˘ podpûrn˘ úhel. Tento

leÏí, odpovídajíc statistick˘m

poÏadavkÛm, mezi 120°a

180°.

((zzoobbrraazzeenníí  2244))
hrdlové trubky – vyhloubení

((zzoobbrraazzeenníí  2255))
ruãní pûch pro cvikl zhu‰tûní

((zzoobbrraazzeenníí  2266))
podpûrn˘ úhel

6 .4 . 1  VYMEZENÍ  POJMU
Vymezení pojmu jsou s oznaãením v pfiedpisech 

EN 1610 indentní.
v˘plÀ 
pfiíkopu

pokrytí

uloÏení

boãní v˘plÀ

horní vrstva

uloÏení

‰ífika pfiíkopu
spodní vrstva

uloÏení

spodní vrstva 
uloÏení

spodní vrstva 
uloÏení

horní vrstva uloÏení

horní vrstva uloÏení
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6 .4 .6  ZAPLNENÍ  PRÍ KOPU
Znovu zaplnûní pfiíkopu nad vedením potrubí následuje

dle pouÏití oblasti trasy. Zahu‰tûní prostfiednictvím

tûÏk˘ch strojÛ mÛÏe následovat nejdfiíve aÏ po nejménû

30ti cm pokrytí vrcholu trubky (zhu‰tûn˘ stav). Kladení

je povoleno jen v nejkrajnûj‰ích pfiípadech. Vysoké 

zatíÏení zasypaného potrubního vedení v dobû stavební,

jako napfi. jízdy tûÏk˘mi stavebními pfiístroji nebo

vozidly, se nedoporuãuje.

((zzoobbrraazzeenníí  2277))
hutnûní tûÏk˘m pfiístrojem

6 .4 .7  ZVLÁSTN Í  PROVEDENÍ
Není-li pevná pÛda nebo jsou oãekávány vût‰í poklesy

pÛdy, jsou nutná zvlá‰tní opatfiení jako napfi. vylep‰ení

pÛdy, v˘mûna pÛdy, pouÏití v˘ztuÏné sítû k rozdûlení

tíhy, zaloÏení potrubního vedení na kÛlech s kladením

na pfiíãníky nebo podobnû. 

Ke zvlá‰tnímu provedení kladení potrubí se odkazuje na

normu kladení plastov˘m trubek ENV 1046.

UPOZORNENÍ
Pfii vertikálním spojení potrubního vedení prostfiednictvím

odboãek to nesmí následovat bezprostfiednû nad

vrcholem trubky. Odboãku je nutno vestavit ¨vleÏe¨ a

odtud provést vertikální zapojení (viz zobrazení 28).

((zzoobbrraazzeenníí  2288))
vertikální zapojení

6 .4 .4  BOCNÍ  NÁPLD
Boãní náplÀ se musí nanést zároveÀ po levé i po pravé stranû potrubního vedení. Je podporou trubky

v oblasti patky, aby se vertikální deformace drÏela na minimum. DÛleÏité je dostateãné zhu‰tûní pÛdy. 

Pfii pouÏití vestavby (pfiíkopní boxy) je nutné, po ãásteãném taÏení vestavby, provést peãlivû zahu‰tûní.

6 .4 .5  ZAKRYT Í
Zakrytí musí mít v zahu‰tûném stavu sílu nejménû 15 cm nad vrcholem trubky (nejménû 10 cm nad

hrdlov˘m spojením). 

Nacházejí-li se v pÛdním materiálu zahu‰Èovací zony kameny o velikosti vût‰í neÏ 10cm, musí se také

zakrytí provést mohutnûj‰ím zpÛsobem, odpovídajíc situaci.
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6.5– ZKRÁCENÍ A ZKOSENÍ TRUBEK
6– NÁVOD NA KLADENÍ POTRUBÍ

Násuvné hrdlové trubky se mají pfied kladením pfiezkou‰et ohlednû moÏn˘ch ‰kod, vznikl˘ch pfii 

transportu. Násuvné hrdlové trubky se mají vÏdy klást tak, aby násuvné hrdlo bylo orientováno proti

smûru proudu.

6 .5 . 1  ZKRÁCENÍ
V pfiípadû potfieby se trubky fieÏou pravoúhle k ose trubky. Zkrácení se provádí vhodn˘m náfiadím. 

Otfiepy se maji odstranit.

Vhodné je napfiíklad:

6 .5 .2  ZKOSENÍ  TRUBEK
Zkosení trubek se provádí

> u mal˘ch trubkov˘ch dimenzí malou úhlovou 

bruskou s vloÏen˘m ra‰plov˘m kotouãem a

> u velk˘ch trubkov˘ch dimenzí malou úhlovou 

bruskou s vloÏen˘m ra‰plov˘m kotouãem (BOSCH

typu ã. 2608600180-736) a upravení vûjífiov˘m

kotouãem

pod úhlem ca. 15°odpovídajíc následující tabulce:

> malou úhlovou bruskou s vloÏen˘m ALU-rozbru‰ovacím

kotouãem (napfi. Tyrolit typu ã. 739982) nebo

> velkou úh lovou bruskou se segmentovan˘m

diamantov˘m rozbru‰ovacím kotouãem.

Tvarové kusy se nesmí krátit.
((zzoobbrraazzeenníí  2299))
zkrácení velkou úhlovou bruskou

((zzoobbrraazzeenníí  3300))
zkosení trubek ra‰plov˘m kotouãem

((zzoobbrraazzeenníí  3311))
zkosení konce

DDNN//OODD**** 110 125 160 200 250 315 400 500

bb  ccaa..  mmmm 6 6 7 9 9 12 15 24

ZÛstávající tlou‰Èka stûny trubkového konce musí ãinit nejménû 1/3 síly trubky.

** DN/OD – dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmûny vyhrazeny.

15°

b

e min ... síla stûny

V
S

E
O

B
E
C
N

É
V

Y
R

O
B

N
Í 

P
E
R

F
O

R
M

A
N

C
E

P
R

O
V

O
Z

N
Í 

V
L
A

S
T
N

O
S

T
I

D
O

D
Á

V
K
O

V
Y

P
R

O
G

R
A

M
N

Á
V

O
D

 N
A

 
K
L
A

D
E
N

Í 
P

O
T
R

U
B

Í
R

O
Z

E
P

S
Á

N
Í 

T
E
X
T

U
M

A
T
E
R

IÁ
LO

V
Y

P
R

O
F
IL



6.6– PROVEDENÍ SPOJENÍ TRUBEK
6– NÁVOD NA KLADENÍ POTRUBÍ

Je-li pfiíslu‰ná trubka zkrácena a zkosena na správnou délku, mohou pak zaãít pfiípravy na vlastní 

spojení.

6 .6 . 1  SPOJEN Í  ZÁSUVNÉHO HRDLA
> trubku a tûsnící krouÏek pfiezkou‰et na moÏné ‰kody.

> tûsnící krouÏek vyjmout, vroubek a tûsnící krouÏek, vyãistit a nasadit do vhodné polohy vroubku.

> hloubku vsunutí na konci trubky oznaãit.

> nasazující konec tence a rovnomûrnû natfiít Poloplast-kluzn˘m prostfiedkem.

> trubku aÏ k oznaãení (základu hrdla) nasunout.

Vsazení trubky musí b˘t provedeno paralelnû s osou a mÛÏe b˘t provedeno ruãnû nebo

prostfiednictvím páky. Odchylka v oblasti hrdla není pfiípustná.

Tvarové kusy se nasazují dle potfieby.

6 .6 .2  MOZNOST I  MONTÁZE ZÁSUVNÉHO HRDLA

((zzoobbrraazzeenníí  3322))
jednoduchá montáÏ trubek s malou jmenovitou svûtlostí

((zzoobbrraazzeenníí  3333))
zasunutí pákov˘m úãinkem ( podloÏit dfievem)

((zzoobbrraazzeenníí  3344))
nasazení pomocn˘ch pfiístrojÛ u trubek s velkou jmenovitou svûtlostí
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6.7– MATERIÁL K ULOZENÍ
6– NÁVOD KE KLADENÍ POTRUBÍ

Provedení zony vedení a zasypání, tak jako odstranûní zástavby mají znaãn˘ vliv na schopnosti 

nosnosti systému trubka/zemina a je nutno toto provést peãlivû dle plánÛ a pfiedpisÛ pro statické

v˘poãty.

Materiály pro zasypání trubky musí b˘t v souladu s poÏadavky projektov˘ch plánÛ. Tyto materiály

mohou b˘t buì pÛvodnû vykopaná zemina, jejíÏ pouÏití je nutno pfiezkou‰et a nebo dovezen˘ zásypov˘

materiál.

MATERIÁLY  PRO PODSYP POTRUBÍ  BY  NEMELY  OBSAHOVAT VETS Í
CÁST ICE  NEZ:
> max. 22mm pfii DN/OD≤200m

> max. 40mm pfii DN/OD>200mm aÏ DN/OD≤500mm.

PUVODNÍ  ZEMINA ,  VYKOPANY MATERIÁL  MUSÍ  SPLN IT  NÁSLEDUJ ÍC Í
POZADAVKY:
> shodnost s poÏadavky plánu (zeminová skupina, schopnosti zahu‰tûní, zvlá‰tní stavební opatfiení

apod.) a nesmí obsahovat zmrzlé kusy

> nesmí obsahovat látky, které by mohly po‰kodit potrubí (napfi. vût‰í zrna, kofieny, jílové chuchvalce, sklo)

DOVEZENY ZÁSYPOVY MATERIÁL  NAPR.  ZRN ITÉ ,  VOLNÉ STAVEBNÍ
HMOTY JAKO :
> drobn˘ ‰tûrk nebo písek

> hrubá smûs ‰tûrku a písku

> jednozrnn˘ ‰tûrk (lomen˘ nebo kulat˘)

> rÛznozrnné smûsi (AII – In)

> recyklované stavební hmoty, klasifikované RS s rÛznou zrnitostí

Podrobnûj‰í údaje o materiálech pro podsyp potrubí a pro zásyp jsou podrobnû uvedeny v normû 

EN 1610.
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INFORMC NÍ TEXTY PRO ROZEPSÁNÍ TEXTU PRO POLO-ECO PLUS PREMIUM
KANAL IZACNÍ  POTRUBÍ  A  TVAROVEK SN 12

HRDLOVÁ TRUBKA
Tfiívrstvá kanalizaãní trubka - minerální látkou zesílen˘ polypropylen PP, bez halogenu a olova, s 
naformovan˘m nasouvacím hrdlov˘m spojením, POLO-TC bezpeãnostní hrdlov˘ systém s pevnû 
nasazen˘m úvazn˘m krouÏkem z PP-COMOUND – barvy provoznû-Ïluté, tak jako provoznû nasazen˘m, 
vydûlávacím tûsnícím krouÏkem s moÏností ãi‰tûní, systém BL.
Dimenzní oblast: DN/OD 160 – 500 mm 
stavební délka: 1 m, 3 m a 6 m 
tfiída tuhosti: SN 12 dle EN ISO 9969, trubková fiada 6 dle DIN 16961-2
stfiedni koeficient roztaÏeni do délky: 0,04mm/m°K
tûsnost proti hydrostatickému tlaku zvenãí aÏ do 10m WS.

Barva: opálovû bílá

>> VVnniittfifinníí  vvrrssttvvaa
z polypropylenu (PP), zlep‰ená optická vlastnost prostfiednictvím svûtlé vnitfiní stûny (omezení 
odrazu svûtla u TV – kanálová inspekce), hladké vnitfiní plochy, vysoká chemická odolnost a tuhost,
tak jako zlep‰ená odolnost proti odûru. 

Barva: svûtle ‰edá

>> NNoossnnáá  vvrrssttvvaa
s minerálním materiálem zesíleného polypropylenu (PP-MV) ke zv˘‰ení kruhové tuhosti, rázové tuhosti
a schopnosti relaxace.

Barva: titanovû ‰edá

>> PPoovvrrcchhoovváá  vvrrssttvvaa
z polypropylenu (PP-BLEND PP PBO): speciální PP-BLEND PP PBO krycí vrstva ke sníÏení termického
ãinitele pohlcení pro zv˘‰ení délkové stability. S vysokou materiálovou houÏevnatostí a záfiezovou 
necitlivostí, tak jako vysokou odolností pfii volném skladování a transportu.

Barva: opálovû bílá

TVAROVKA
Tfiívrstv˘, minerálním materiálem zesílen˘ polypropylen (PP) tvarov˘ kus, bez halogenÛ a bez olova, s
vytvarovan˘m hrdlem, s vloÏen˘m profilovan˘m tûsnícím krouÏkem.

Tvarovky v dimenzní oblasti aÏ do DN/OD 200 jsou vyrobeny vût‰inou vstfiikováním (jednovrstvé) a od
dimenze DN/OD 250 zrcadlov˘m nebo extruzním svafiováním (3vrstvy jako u trubky).

SPOJENÍ
Nasouvací hrdlové spojení. POLO-TC bezpeãnostní hrdlov˘ systém s pevnû nasazen˘m úvazn˘m 
krouÏkem z PP-COMPOUND, barvy provoznû-Ïluté. Úvazn˘ krouÏek jen u tvarovek s extruzním nebo
zdrcadlov˘m svafiováním. Opatfien provoznû vloÏen˘m, vydûlávacím tûsnícím krouÏkem s moÏností
ãi‰tûní, systém BL.

OSVEDCENÍ
V‰eobecné dozornû-stavební osvûdãení nûmeckého institutu pro stavební techniku (DiBt) pro 
kanalizaãní systémy POLO-ECO plus s ãíslem osvûdãení Z-42.1-423. Externí dozor jakosti a certifikace
provedeno nûmeck˘m centrem pro plasty (SKZ – Süddeutsche Kunststoffzentrum) s registraãním 
ãíslem také ITC certifikát ã.021204 U/AO.
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INFORMCNÍ  TEXTY  PRO ROZEPSÁNÍ  TEXT U PRO POLO -ECO PLUS
KANAL IZACNÍ  POTRUBÍ  A  TVAROVEK SN 8

HRDLOVÁ TRUBKA
Tfiívrstvá kanalizaãní trubka - minerální látkou zesílen˘ polypropylen PP, bez halogenu a olova, s 
naformovan˘m nasouvacím hrdlov˘m spojením, POLO-TC bezpeãnostní hrdlov˘ systém s pevnû 
nasazen˘m úvazn˘m krouÏkem z PP-COMOUND – barvy provoznû-Ïluté, tak jako provoznû nasazen˘m, 
vydûlávacím tûsnícím krouÏkem s moÏností ãi‰tûní, systém BL.
Dimenzní oblast: DN/OD 110 – 500 mm 
stavební délka: 1 m, 3 m a 6 m 
tfiída tuhosti: SN 8 dle EN ISO 9969, trubková fiada 5 dle DIN 16961
stfiedni koeficient roztaÏeni do délky: 0,04mm/m°K
tûsnost proti hydrostatickému tlaku zvenãí aÏ do 10m WS.

Krycí vrstva: mûdûna hnûdá

>> VVnniittfifinníí  vvrrssttvvaa
z polypropylenu (PP), zlep‰ená optická vlastnost prostfiednictvím svûtlé vnitfiní stûny (omezení 
odrazu svûtla u TV – kanálová inspekce), hladké vnitfiní plochy, vysoká chemická odolnost a tuhost,
tak jako zlep‰ená odolnost proti odûru. 

Barva: svûtle ‰edá

>> NNoossnnáá  vvrrssttvvaa
s minerálním materiálem zesíleného polypropylenu (PP) ke zv˘‰ení kruhové tuhosti, rázové tuhosti a
schopnosti relaxace.

Barva: titanovû ‰edá

>> PPoovvrrcchhoovváá  vvrrssttvvaa
z polypropylenu (PP), s vy‰‰í tuhostí materiálu, vrubová pevnost a vysoká odolnost proti nepfiízniv˘m
povûtrnostním podmínkám a zatíÏení pfii transportu.

Barva: mûdûná hnûdá

TVAROVKA
Tfiívrstv˘, minerálním materiálem zesílen˘ polypropylen (PP) tvarov˘ kus, bez halogenÛ a bez olova, s
vytvarovan˘m hrdlem, s vloÏen˘m profilovan˘m tûsnícím krouÏkem.

Tvarovky v dimenzní oblasti aÏ do DN/OD 200 jsou vyrobeny vût‰inou vstfiikováním (jednovrstvé) a od
dimenze DN/OD 250 zrcadlov˘m nebo extruzním svafiováním (3vrstvy jako u trubky).

SPOJENÍ
Nasouvací hrdlové spojení. POLO-TC bezpeãnostní hrdlov˘ systém s pevnû nasazen˘m úvazn˘m 
krouÏkem z PP-COMPOUND, barvy provoznû-Ïluté. Úvazn˘ krouÏek jen u tvarovek s extruzním nebo
zdrcadlov˘m svafiováním. Opatfien provoznû vloÏen˘m, vydûlávacím tûsnícím krouÏkem s moÏností
ãi‰tûní, systém BL.

OSVEDCENÍ
V‰eobecné dozornû-stavební osvûdãení nûmeckého institutu pro stavební techniku (DiBt) pro 
kanalizaãní systémy POLO-ECO plus s ãíslem osvûdãení Z-42.1-423. Externí dozor jakosti a certifikace
provedeno nûmeck˘m centrem pro plasty (SKZ – Süddeutsche Kunststoffzentrum) s registraãním 
ãíslem také ITC certifikát ã.021204 U/AO.
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