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Informace, které jste ziskali z této ,Vyrobni informace® Vam maji pomoci pfi pouziti nasich vyrobkul. Pti sepisovani tohoto textu
a zobrazeni bylo postupovano s nejvy$si moznou peclivosti. Pfesto nemohou byt chyby plné vylouCeny. Poloplast nemGze za
chybné Udaje a z toho vzniklé nasledky pfevzit jakoukoliv pravni odpovédnost ani zadné ruceni.

Za napady a naméty ke zlepSeni je Poloplast vdé¢ny.

Ohledné dal$ich informaci jsme Vam pIné k dispozici — ptejte se nasich zastupcl v technickych sluzbach - nebo nas kon-

taktujte na: +43 (0)732/38 86-0, office@poloplast.com
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I_ I_VSEOBECNE _I
L .LI-POLO-€ECO plus PREMIUM / SNI2 1

SMEROVANI DALSIHO VYVOJE TRIVRSTVE TECHNOLOGIE S PREDNOSTI
‘DELKOVE STABILITY.

1) KRYCi VRSTVA Z PP-BLEND + MINERALNI
MATERIALOVE ZESILENI Vnéjsi polypropylenova vrstva je
ochranou proti povrchovym poskozenim a pfispiva se spojenim s
ostatnimi vrstvami k vysokému standartu POLO-ECO plus PREMIUM.
Specialné vyvinutd PP-Blend vnéjsi vrstva snizi stupen termického
Cinitele pohlceni POLO-ECO plus PREMIUM a zajisti optimalni
délkovou stabilitu.

VSEOBECNE

2 ) NOSNA VRSTVA Z PP + MAGNESIUM-SILIKAT.

Tato stfedni vrstva slozend z vysoce krystalického polypropylenu,
zpevnéného mineralem, je rozhodujici pro vynikajici vlastnosti POLO-
ECO plus PREMIUM. Toto zajistuje vysokou houzevnatost a rdzovou
pevnost, vysokou odolnost, vysoké teplotni zatizeni a vybornou
otéruvzdornost a tim maximalni jistotu i pfi nejvySsim zatizeni.

MATERIALOVY PROFIL

3 ) VNITRNi VRSTVA Z PP. Piesvédéi vysokou odolnosti proti
chemikaliim v pH-oblasti 2 — 13, tak jako nizkou drsnosti pro optimalni
hydrauliku. Jeji svétleSeda barva se optimalné hodi pro TV- inspekci.
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> SMEROVANIi DALSIHO VYVOJE TRIVRSTVE TECHNOLOGIE
nabizi investorlim a planovaclim s prednosti délkové stability rozsifené moznosti pouziti,
jako polozeni v promilové oblasti pfi maximalni jistoté.
> NOVE VYVINUTY ,TOP-CONNECT- HRDLOVY SYSTEM,
zajistuje optimalni jistotu kladeni , pficemz se zaroven Setfi ¢as a naklady.
> RUZNE TESTY A ZKOUSKY POTVRZUJI
vyjimec&nou kvalitu a schopnosti v praxi.
> TRIDA TUHOSTI SN 12
optimalni potrubni systém pro pouziti s vysokymi pozadavky.
> VYSOKA ODOLNOST PROTI PRORAZENI,
a proto vhodné pro vSechny druhy lozniho materialu a pro ¢isténi s
vysokotlakovymi splachovacimi pfistroji.
> VYSOKA CHLADICi RAZOVA HOUZEVNATOST
zarucCuje pouziti také pri velké zimé.
> VYNIKAJICi ODOLNOST PROTI ODERU A UDERU
zarucuje trvajici funkéni jistotu.
> VYSOKA CHEMICKA ODOLNOST
zajistuje dlouhou zivotnost.
> VYSOKE TEPELNE ZATIiZENI,
a proto také moznost nasazeni pfi vysokych teplotach odpadnich vod.
> HLADKE VNITRNi PLOCHY POTRUBI
zabrani usazenindm a inkrustaci a zaru¢uje optimalni hydraulicky prlbéh odpadu.

> SIROKY SORTIMENT TVAROVYCH KUSU
v praxi potfebnych velikostech pro feSeni na pfesnou miru.

PROVOZNI
VLASTNOSTI

NAVOD NA DODAVKOVY
PROGRAM

KLADENi POTRUBI
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L 1.2-POLO-€CO plus / sn8 N

OSVEDCENI SPOLEHLIVEHO TRiIVRSTVEHO POTRUBI

1) KRYCi VRSTVA Z PP. Vné&jsi polypropylenova vrstva je
ochranou proti povrchovym poskozenim a pfispiva se spojenim s
ostatnimi vrstvami s ostatnimi vrstvami k optimalni performanci
POLO-ECO plus.

VSEOBECNE

2 ) NOSNA VRSTVA Z PP + MAGNESIUM-SILIKAT.

Tato stfedni vrstva slozena z vysoce krystalického polypropylenu,
zpevnéného mineralem, je rozhodujici pro vynikajici vlastnosti POLO-
ECO plus. Toto zajistuje vysokou houzevnatost a rdzovou pevnost,
vysokou odolnost, vysoké teplotni zatizeni a vybornou otéruvzdornost

a tim maximalni jistotu i pfi nejvy$8im zatizeni.

3 ) VNITRNi VRSTVA Z PP. Piesvédéi vysokou odolnosti proti
chemikaliim v pH-oblasti 2 - 13, tak jako nizkou drsnosti pro optimalni
hydrauliku. Jeji svétleSeda barva se optimalné hodi pro TV- inspekci.

MATERIALOVY PROFIL
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> OSVEDCENI SPOLEHLIVEHO TRiIVRSTVEHO POTRUBI
nabizi investorlm a planovaclm co nejvétsi jistotu
> NOVE VYVINUTY ,TOP-CONNECT- HRDLOVY SYSTEM,
zajistuje optimalni jistotu kladeni, pficemz se zaroven Setfi ¢as a naklady.
> RUZNE TESTY A ZKOUSKY POTVRZUJI
vyjimeé&nou kvalitu a schopnosti v praxi.
> TRIDY TUHOSTISN 8
optimalni trubkovy systém k Sirokému rozsahu pouziti.

> VYSOKA ODOLNOST PROTI PRORAZENI,
a proto vhodné pro vSechny druhy lozniho materialu a pro Cisténi s
vysokotlakovymi splachovacimi pfistroji.

> VYSOKA CHLADICi RAZOVA HOUZEVNATOST
zarucCuje pouziti také pti velké zimé.
> VYNIKAJICi ODOLNOST PROTI ODERU A UDERU
zarucuje trvajici funkéni jistotu.
> VYSOKA CHEMICKA ODOLNOST
zajistuje dlouhou Zivotnost.
> VYSOKE TEPELNE ZATIZENI,
a proto také moznost nasazeni pfi vysokych teplotach odpadnich vod.
> HLADKE VNITRNi PLOCHY POTRUBI
zabrani usazenindm a inkrustaci a zarucuje optimalni hydraulicky pribéh odpadu

> SIROKY SORTIMENT TVAROVYCH KUSU
v praxi potfebnych velikostech pro feSeni na pfesnou miru.

PROVOZNI
VLASTNOSTI
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I_ I_VSEOBECNE _I
L

I.3_VICEVRSTVA TECHNOLOGIE N

1.3.1 VICEVRSTVA TECHNOLOGIE VE STAVBE KANALU
Pozadavky, kladené na potrubni systémy na stavbach sidlist, v poslednich letech
velmi stouply. Transport pfibyvajiciho agresivniho priimyslového odpadu nesmi
material potrubi v zadném pfipadé v jeho Zivotnosti od 50 do 80 let omezovat.
Prostfednictvim vysokotlakového cisténi jako pravidelného procesu udrzby v
potrubni siti se vyskytne pozadavek vysoké odolnosti proti odéru a Uderu vnitini
vrstvy. K tomu vyzaduje stoupajici tlak na finan¢ni ndklady v potrubnich systémech
na stavbach sidlist, planovany soulad kandlovych staveb. Z toho vyplyva vodni
spad v promilové oblasi a nizka hloubka vestavby.

VSEOBECNE

Tyto vysoké pozadavky pfi vystavbé kanalizaCnich siti na sidliStich vyzaduji nové, stéle se
vyvijejici kanaliza¢ni systémy. Pouzitim vicevrstvé vyhovuji plastové trubky optimalné témto
naroklim. Homogenni, pevné spojeni jednotlivych vrstev umoziuje splnéni nejrdznéjsich
pozadavk(, které jsou na kanalizaci kladeny.

MATERIALOVY PROFIL
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1.3.2 POLYPROPYLEN JAKO MATERIALTento vysoce kvalitni plast se osvéd&uje jiz
nékolik let ve stavbé automobilll, v Iékafské technice a v jinych pridmyslovych oblastech. Na
zakladé permanentniho vyvoje svych vynikajicich vlastnosti je polypropylen nejlépe vhodny k
pouziti u staveb vodniho potrubi na sidliStich. Ve spojeni s vicevrstvou technologii zajistuje
polypropylen nejvys$si jistotu pro planovace a pokladace potrubi, tak jako bezproblémovy
dlouholety provoz.

Polypropylen je vychozi material pro dalSi vyvoj se specializovanym
Compound-postupem. Toto umozfiuje védomeé fizené zvySeni
fyzikalnich materidlovych parametrl. Pro POLO-ECO plus
PREMIUM a pro POLO-ECO plus byl rozsahlymi zkouskami,
pridanim zesilujicich mineralnich latek vyvinut compoundni
materidl, ktery umoznuje vysokou tuhost nosné vrstvy pfi malé
tloustce stény. Provozni vyhoda z toho je zvétSeni vnitfniho
priméru a tim zvysSeni kapacitniho pritoku.

PROVOZNI
VLASTNOSTI

DODAVKOVY
PROGRAM

(zobrazeni 1)
magnesium-silikat vlozeny do PP matice

NAVOD NA
KLADENi POTRUBI
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I_ I_VSEOBECNE . ) _ ) _I
1.4 _PERFORMANCE ZIVOTNIHO PROSTREDI

L -

I.4.1 VLIV PP-ML POTRUBI NA ZIVOTNi PROSTREDI

Pouzitim materialu polypropylen a redukci podilu polymeru zesilenim nosné stfedni vrstvy pFirodni
mineralni latkou, bylo docileno zna¢nych ekologickych pfednosti pro POLO-ECO plus PREMIUM a
POLO-ECO plus.

VSEOBECNE

Toto bylo potvrzeno Institutem ekologie
(WINDSPERGER/STEINLECHNER) prostfednictvim
provedené studie: Ekologické pozorovani
PPML-potrubi, 1998. Tato studie prozkoumala vliv
na zatizeni zivotniho prostfedi v rozsahu celého
zivotniho cyklu nové vyvinutého PP-vicevrstvého
potrubi. K porovnani byla pouzita jednovrstva PP-trubka.
Vysledky byly porovnany s dal§imi materialy (PVC,
kamenina).

MATERIALOVY PROFIL

VYROBNI
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POZOROVANE FAZE ZIVOTNIHO CYKLU:
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ZHODNOCENIi STUDIE

Material polypropylen a mineralni mezivrstva dosahuji u POLO-ECO plus znac¢né snizeni
ekologického zatizeni u zkoumanych prémérl trubek DN 160, DN 250 a DN 400. P#i porovnani s
konven¢éni jednovrstvou polypropylenovou trubkou byla dosazena redukce fosilnich surovin, spotfeby
energie tak jako emisi ve vzduchu a vodé v rozsahu 30 - 40 %.

NAVOD NA
KLADENi POTRUBI
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L I.L5_NORMY A OSVEDCENI ]

1.5. NORMY

ONREGEL-ONR 20513

VSEOBECNE

ATV-DVWK-A 127

EN 1295-1

ONORM B 2503

MATERIALOVY PROFIL

EN 1610
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PROVOZNI
VLASTNOSTI

1.5.2 OSVEDCENI

DODAVKOVY
PROGRAM

GRIS

GRIS znaé&ka jakosti €.145

NAVOD NA
KLADENi POTRUBI
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plastové potrubni systémy z polypropylenu s vicevrstvymi sténami
(PP-ML) pro beztlakové odpadni potrubi kladné do zemé.

statické propocty odpadnich kandll a vedeni (D)
vS8eobecné pozadavky na statické propocty potrubniho vedeni

dodateCné smérnice pro planovani, provedeni a zkousky
kanaliza€niho zafizeni

kladeni a zkouska vedeni odpadnich vod a kanald

BE-N
CERT

certifikat €. ON-C 2002 1
Nr. ON-C 2000 18

certifikat €. 05 0303 Y/AC
(pro SN8)



I_ 2_MATERIALOVY PROFIL _I

L 2l HOUZEVNATOST N

Bodové zatizeni a vysoké diference napéti na kanalizaénim potrubi se mohou vyskytnout plsobenim
hrubozrného a réizného spodkového materidlu. POLO-ECO plus kanaliza¢ni potrubi jsou na takova
zatizeni zkou$ena. Vlastnosti vicevrstvé polypropylenové trubky nabizi pfitom extrémné vysokou
bezpecnost proti lomu a extrémni houzevnatost.

VSEOBECNE

Pokusy, tykajici se bodového zatizeni a prorazeni, provedené na OKI dokazuji, Zze pfi samotné
deformaci kanalové potrubi tomuto vysokému zatizeni vytrvale odolava. Pokusy ukazuji také
schopnost zmensovat napéti, spojena s rliznym zatizenim ve sténé trubky.

Zkouska razové houzevnatosti proti chladu je dokdzana zkousSkou tvrdosti padem ocelové koule
stupnovym postupem dle EN 1411. POLO-ECO plus trubky vydrzi i ztézujici zkuS§ebni podminky jako
4krat vétsi narazovou energii a materialové teploty az -20°C.

MATERIALOVY PROFIL

ZKOUSKA RAZOVE
ZKOUSKA BODOVE ZATEZUJICi SNASENLIVOSTI HOUZEVNATOSTI PROTI
A VRUBOVE TRHOVE NECITELNOSTI CHLADU

VYROBNI
PERFORMANCE

VRUB 1.3 mm
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(zobrazeni 2) (zobrazeni 3) (zobrazeni 4) E S
Pokus prorazeni Pokus bodového zatizeni (oznaceno znakem >
Spic¢atym trnem boé&nim vrubem ledového krystalu)
I 2_MATERIALOVY PROFIL I

L 2.2_0DOLNOST PROTI ODERU 1

DODAVKOVY
PROGRAM

S KRUINITE AN TNA] POLO-ECO plus kanalizaéni potrubi
nabizi vysokou jistotu pro stalou funkci
potrubniho vedeni diky dobrym
vlastnostem materialu PP - odolnost
proti narazu a odéru.

NAVOD NA
KLADENi POTRUBI

POLO-€ECO plus

(zobrazeni 5) ;
Odér rliznych materiall podle Darmstadt postupu. Udaje z 3R International (2/3-97) s dopliikem
POLO-ECO plus hodnot ze SKZ zkous$ky.
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I_ 2_MATERIALOVY PROFIL _I

L 2.3_CHEMICKA ODOLNOST ]

V rakouském uUstavu pro umélé hmoty
(OFI) byla dokazana chemicka odolnost
POLO-ECO plus PREMIUM a
POLO-ECO plus potrubi na zakladé
mnohych chemickych latek. Odolnost
potrubi se pohybuje v pH-oblasti 2 - 13.

KONDENZACNI VODA
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UPOZORNENI

U pramyslovych odpadnich vod
vysoké koncentrace je nutné
prezkouset zvlast schopnosti tésnéni.

BiLKOVINY, SULFIDY ODPADNIi VODA

Y S0,42 USAZENINY

REDUKTIVNI DiL

MATERIALOVY PROFIL

(zobrazeni 6)
Vznik biologické kyseliny sirové v potrubi odpadni vody.

VYROBNI
PERFORMANCE

I_ 3_VYROBNi PERFORMANCE —I

L 3.1_VYLOZENI TLOUSTKY STENY 1

TFi vrstvy jsou v jednom jediném
pracovnim procesu protlatovany a
béhem chladici faze se spolu

spoji. Vylozeni tloustky stény ma Q— KRYCi VRSTVA
rozhodujici vyznam pro provoz, Q— NOSNA VRSTVA

udrzbu a zivotnost kanalizaniho VI VSR
potrubniho systému.

PROVOZNI
VLASTNOSTI

PROGRAM

DODAVKOVY

g (zobrazeni 7)

cx TFivrstva provedeni

=5

oo

O—

~> 4

§ g POLO-ECO plus POLO-ECO plus PREMIUM
g SN8 Udaje v mm SN12 Udaje v mm
&

110 28 3,9 160 28 5,8
= 125 29 4,3 200 28 7,2
E 160 29 5,6 250 28 8,8
= 200 29 6,9 &5 28 11,2
< 250 29 8.5 400 o8 14.2 Normovany vnéjsi primér zarucuje
E ’ ’ slugitelnost s tradiénimi plastovymi
# 315 29 10,8 500 28 17,8 kanalovymi trubkami
8 400 29 13,6
500 29 17.1 SDR* = prmér/tloustka stény-pomér




VylozZeni tloustky stény se zfetelem na:

povrchovou vrstvu
POLO-ECO plus > o©ochranna vrstva (volné vétrani)
> ochrana proti moznym vné&jsSim vliviim
POLO-ECO plus PREMIUM > zvySena délkova stabilita docilena prostfednictvim
specialné vyvinuté PP-BLEND vnéjsi vrstvy
> snizeny termicky Cinitel pohlceni

VSEOBECNE

-
nosna vrstva T
POLO-ECO plus > VySSi tuhost (kruhova tuhost>SN8) &
> vysoky E-modul %
> zvySena bezpecnost pfi extrémnim zatizeni k-
> nasazeni trubek také v oblasti t&éZkého zatiZzeni 5
POLO-ECO plus PREMIUM > je&té vysSi tuhost (kruhova tuhost >SN12) §
> vysoky E-modul
> vysoka axialni rozmérova stalost pro vestavbu pfi nizkém spadu v
> jesté vyS88i bezpednost pfi extrémnim zatizeni =
> jesté vySSi bezpeénost pfi velmi malém kryti §§
> jesté vySsi bezpecnost pfi extrémnim hloubkovém ulozeni potrubi \g o
14
vnitnf vrstva o
POLO-ECO plus > odolnost proti odéru
POLO-ECO plus PREMIUM > chemicka odolnost
>

odolnost proti uderlim a prorazeni pfi vysokotlakovém ¢isténi

I_ 3_VYROBNi PERFORMANCE _I

3.2_TUHOST
L =" -

PROVOZNIi
VLASTNOSTI

3.2.1 KRUHOVA TUHOST

POLO-ECO plus potrubi vykazuje kruhovou tuhost od
>8KN/m2 (SN8). Ve tfide SN8 zajistuje POLO-ECO
plus, svou vysokou kruhovou tuhosti, dostatecnou
jistotu pro témeéf vSechna provozni zatizeni.
Dodatec¢né plus v bezpecnosti nabizi POLO-ECO plus
PREMIUM kruhovou tuhost tfidy SN12.

POLO-€CO plus PREMIUM SNI2
POLO-€CO plus SN8

>
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ZkouSka kruhova tuhosti byla provedena dle EN
ISO 9969 v constant-speed-postupu a je prabézné
kontrolovana kvalita ve vlastnich provoznich
laboratofich, tak jako v externich zku$ebnich institutech.

NAVOD NA
KLADENiI POTRUBI

Skutecné zjiSténé hodnoty kruhova tuhosti POLO-ECO plus lezi podstatné vySe nez je urCeno dle
EN ISO 9969 tj. >8kN/m2 a >12kN/mZ2 k ur&eni t¥idy tuhosti.

3.2.2 PODELNA TUHOST
Homogenni, plnosténné provedeni trubek POLO-ECO plus zarucuje, Ze pfi kruhové tuhosti SN8 pop¥.
SN12 je zajisténa i odpovidajici tuhost v podélném sméru.

10/11 ‘ .’
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PROVOZNI
VLASTNOSTI

NAVOD NA DODAVKOVY
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KLADENi POTRUBI
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I_ 3_VYROBNi PERFORMANCE

-
3.3_DELKOVA STABILITA
L - A

3.3.1 ZKOUSKA , 0OFI”

POLO-ECO plus PREMIUM potrubi se
vyznacCuje vynikajicimi hodnotami délkové
stability.

Zvlasté kladeni kanall o volné hladiné s
nizkym spadem vyzaduje co mozna nejvySsi
axialni rozmérovou stalost nasazenych
potrubnich systému. Specialné vyvinuta
PP-BLEND vnéjsi vrstva snizi termicky
Cinitel pohlceni POLO-ECO plus PREMIUM a
tim zna¢né podporuje délkovou stabilitu.

Nejdfive zjisténé hodnoty v jedné in-situ
zkousSce, provedené Rakouskym vyzkumnym
institutem pro chemii a techniku (ofi), byly
dle zkuSebniho nafizeni v laboratofi ovéreny.

3.3.2 HODNOCENIi PRAXE ,BVFS” SALZBURG - SPAD KLADENI 2%o
Stavebné-technicky zkuSebni a vyzkumny Ustav Salzburg (bvfs) byl povéfen tim, aby provéfil
schopnost v praxi POLO-ECO plus PREMIUM potrubi pti kladeni ve spadu 2 %e..

Napojena ptda na zkuSebnim Uzemi byla zafazena dle ONORM B 5012 do pldni tFidy Gs6.
Prestoze podminky plGdy byly velmi $patné, mohla byt potvrzena schopnost POLO-ECO plus
PREMIUM pro tento pfipad pouziti.

Vysledky méfeni lezi jednoznacné v oblasti normy.

TRUBKA - SKLON DNA (POTRUBNIi VEDENIi S 3M DLOUHOU POTRUBNI TYCi)

max. dovolena odchylka

SPAD 2 o/oo planovany sklon dna
méreni |
méreni 2

méreni 3

(zobrazeni 8)
,bvfs” vysledek méreni



Profserichi Nr.:  306.7884 Datum:  2007-08-20

Verhalten von Abwasserrohren bel
Sonneneinstrahlung und daraus
resultierendes Krimmungen

Peloplssi GenbH & Co. KG
Peloplasistralie 1
4080 Locnibrg

warschincinner Heri it @106 20 Maarialan

Ot dar Probanatems:

Eingang der Proben:

5

PP, PP-ML. PYC und GFE.

oo dar bad Sonnen-
wirgrahiung im Hinblok aul die Oberichenensirmung und
damus resulerends Krimmerg
it Besinlurg von 2006-08-14.

keing Proberahme: durch off-Miarbaler
Probes wurd an durch dern Aufiraggeber Gbermiist

2007T-02-0% und 20070720
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(zobrazeni 9) (zobrazeni 10)
ZkuSebni zatizeni ,ofi” laboratof ,ofi” ZkuSebni zprava

(zobrazeni 11)
,bvfs” ZkuSebni vestavba ,bvfa” Mereni

VSEOBECNE

MATERIALOVY PROFIL

VYROBNI
PERFORMANCE

_F
1
oz
>~
oun
£
>

DODAVKOVY
PROGRAM

NAVOD NA
KLADENi POTRUBI

TO

ROZEPSANI TEX




I_ 3_VYROBNi PERFORMANCE _I

L 3.4_TUHOST TRUBEK A STABILITA ]

DUKAZ STABILITY POLO-ECO PLUS KANALIZAENIHO POTRUBI
Stavebné-technicky pokusny a vyzkumny ustav Salzburg (bvfs) byl pozadan, aby pfezkousel
deformacni chovani POLO-ECO plus kanaliza¢niho potrubi. U jednoho prvotniho pokusu byly
vestavény dvé kanaliza¢ni vedeni DN/OD 315, SN8 do extrémné dopravné zatizené, vysoce
frekventované, stérkové vozovky s rlznymi kvalitami zeminy.

VSEOBECNE

Vozovka:
drtény Stérk bez asfaltového nebo betonového
povrchu — bez uginku rozdélujiciho zatizeni.

max. vaha vozidla véetné nakladu ca. 57 t

MATERIALOVY PROFIL
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STAVEBNI PODMINKY I:
optimalni podminky ke
kladeni a montazi

stavebni podminky 1

STAVEBNIi PODMINKY 2:
mirné hutnéni - mékci, poddajna
spodni zem, Spatné montazni podminky.

stavebni podminky 2

15.11.97 (nulové méreni)
26.05.98 285,9 294,4
primér trubky v mm

08.11.97 (nulové méreni) 292,3 290,0
26.05.98 279,2 301,2
primér trubky v mm

PROVOZNI
VLASTNOSTI

| 1 | | |
o poklas vrcholu |-

1 trubky

72 ARBE AR
% L \

DODAVKOVY
PROGRAM

‘m

> \
<K =
e :
g\_ 2po-1o-1poflso g0 -1p0 40 40 40 G0 B P 4D @ & 100 120 14 140 180 20

=4
= :

s I\ o |poklas dna "

= t; trubky

"\ { [ / '/J'J

2 NN ! P —
|93 = B ‘ - 15.11.97, pred montaz
E 0 e e IR 15.11.97, po montazi
= = =1 e 201197
Z 27.11.97
< g 12298
o 26.598
w il I 1P |
N
o .
o (zobrazeni 13)

PFicny fez trubky pfi deformaci/nasazeni [mm]



VSEOBECNE

SKUTECNA DEFORMACE POLO-ECO plus

MATERIALOVY PROFIL

(zobrazeni 14)
Skute¢na deformace POLO-ECO plus v ¢asovém méfeni

STAVEBNIi PODMINKY I. 2,3% DEFORMACE U PRVOTNIHO POKUSU POLO-ECO PLUS
STAVEBNi PODMINKY 2. 3,4% DEFORMACE U PRVOTNIHO POKUSU POLO-ECO PLUS

VYROBNI
PERFORMANCE

Prakticky test dokazuje, ze POLO-ECO plus nabizi velké bezpeCnosti rezervy a tim umozfuje suverénné

v v v

PROVOZNI
VLASTNOSTI
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r 3_PROVOZNi PERFORMANCE _I

L 3.5_-M€z CASOVE UNAVY PRI TECENI 1

POLO-ECO plus trubky maji na zéakladé zvolené materialové kombinace
vysokou vrstevni soudrznost a vynikajici mez Casové Unavy pfi
teCeni, spojené s vysokou odolnosti proti odéru a dlouhodobou tésnosti.

NAVOD NA
KLADENi POTRUBI

ZkousSka €asového vnitfniho zatizeni byla provedena zkuSebnim
institutem a je neustale jako kritérium kvality kontrolovano.

(zobrazeni 15)
Zkouska meze ¢asové
Unavy pfi te¢eni

ROZEPSANIi TEXTU
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I_ 4_PROVOZNIi VLASTNOSTI _I

L 4.1_SPOJOVACI TECHNIKA A TESNOST 1

>NOVE VYVINUTY POLO-TC (TOP-CONNECT) HRDLOVY SYSTEM
zajiStuje optimalni jistotu pfi kladeni, pficemz se zaroven Setfi ¢as a naklady.

> NAFORMOVANE NASOUVACIi HRDLO

> PRODLOUZENA PLOCHA VEDENI

> VLOZENY BEZPECNOSTNi UVAZNY KRUH Z PP-COMPOUND

> TESNICi KROUZEK ZABEZPECUJICi VYSMEKNUTI A VROUBEK, KTERY JE
MOZNOST CISTIT

> OPTIMALUNI JISTOTA PRI KLADENI

> DLOUHODOBA TESNOST

I_ 4_PROVOZNIi VLASTNOSTI _I

L 4.2_VYSOKOTLAKOVE CISTENI 1

4.2.1 VYSOKOTLAKOVE CISTENI

ZpUsob ¢isténi se dnes zaklada téméf vyluéné na vyplachovaci tryskové technice s
vysokotlakovym vyplachem. Dokazana zpUsobilost pfi pouziti moderniho vysokotlakového
postupu byla provedena Stavebné-technickym zku$ebnim a vyvojovym uUstavem Salzburg
(bvfs).



Vysokotlakovy pokus

‘W
vyplachovaci tlak na hlavici trysky _ 120 bar §
thel proudu vS8ech trysek _  30° i
pramér trubek _  DN/OD 200
E
vyplachovaci postupy _ 25 (50) E
2
kone&na zkouska tésnosti 0,3 a 0,5 bar 2
v
jakostni pfedpis _  GRIS GV 15 g

(zobrazeni 16)
vysokotlakové Cisténi

w
U
—=
E<
=
O
xXo
~>.lL
>
w
o

PROVOZNI
VLASTNOSTI

4.2.2 TEPELNA ZATEZ
NejvysSi teplota zavedené odpadni vody je podle EN 476, Pkt. 6.6 omezena na 45° C. Material
polypropylen zde nabizi vynikajici bezpe&nosti (viz zobrazeni 17).

DODAVKOVY
PROGRAM

TERMICKE ZATiZENI

> montaz: -20°C az +50°C

> provoz: ménici se teplotni zatizeni
10°C az 95°C

NAVOD NA
KLADENi POTRUBI

TEPLOTA [°C]

(zobrazeni 17)
Teplota - oblast pouziti

ROZEPSANIi TEXTU

JelikoZ je roztazeni do délky POLO-ECO plus PREMIUM a POLO-ECO plus trubek nizsi
nez u termoplastovych trubek, nevyskytuji se pfi kladeni Zzddné problémy.
16/17 ‘.>
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I_ 5_DODAVKOVY PROGRAM _I

5.1_TECHNICKE UDAJE
L POLO-ECO plus PREMIUM / SN I2 ]

Oznaceni
Trubka

Tvarovky

Material trubky

Barva

T¥ida tuhosti
Jmenovity tlak
Méreni

Stavebni délka

Spojeni

Tésnéni

Oznaceni trubek

Chemicka odolnost

Pouziti s ohledem na teploty
Stupen drsnosti

Stredni koeficient roztazeni do délky

Fyzikalni vlastnosti:

POLO-ECO plus PREMIUM
PP kanaliza¢ni trubka s tfivrstvou stavbou stén

do DN/OD 200 jsou vyrobeny vstfikovanim,

od DN/OD 250 s tfivrstvou stavbou stén, svafovanim

segmentl zrcadlem nebo extruznim svafovanim

Polypropylen (PP-BLEND PP PBO) / PP-MV / PP bez halogend a olova
vneéjsi vrstva - opalové bila

stfedni vrstva - titanova Seda
vnitfni vrstva - svétle Seda

podobna RAL Desing 1209005
podobna RAL 9011
podobna RAL 7035

SN12 (>12kN/m?) pfi 23°C dle EN ISO 9969
beztlakovy potrubni systém
svétlost DN/OD 160,200, 250, 315, 400 a 500mm

nasuvné hrdlo Tm, 3m a 6m
trubky bez nasuvného hrdla (Sachtové napojeni) 1m

naformovany POLO-TC (Top-Connect) hrdlovy systém s PP
upevnujicim krouzkem a vysoce elastickym tésnicim krouzkem,
odolnym proti starnuti, systém BL, z elastomeru dle DIN 4060.

vysoce elasticky a odolny tésnici krouzek
systém BL z Elastomeru dle DIN 4060

POLO-ECO plus PREMIUM kanalizaéni potrubi maji nasledujici
poznavaci oznacCeni: oznaceni, tfida tuhosti, kratké firemni
jméno,vnéjsi prmér x sila stény, material, nizka teplota- oblast
pouziti, oblast indexu tavitelnosti, oznaceni pouziti, misto
registrace/Cislo zkousky, oznaceni zkousky/Cislo zkousky a datum
vyroby.

trubky a tvarovky z PP dle DIN 8078, pfiloha 1
tésnéni z SBR dle ISO TR 7620

-20 az +95°C
k= 0,01mm

0,04mm/m°K

(v porovnani PP natur 0,15mm/m°K)

oblast indexu tavitelnosti (230°C/2,16kg) g/10 min. 0,3-0,6 |ISO 1133
stfedni hmotnost g/cm?® 1,20 ISO 1183
hranice taznosti N/mm? > 24 ISO 527-2
E - modul kratky éas MPa > 3.000

E - modul dlouhy &as MPa > 800




I_ 5_DODAVKOVY PROGRAM _I

5.2_JMENOVITA SVETLOST - MIiRY - HMOTNOSTI

| POLO-€CO plus PREMIUM / SN I2 |
W
5.2.1 POLO-€CO plus PREMIUM / SNI2 ) 5
miry v.mm g
POLO-ECO plus o
nasouvaci hrdlo @ 160 06221 | 1000 185 147,4 5,8 96 4,15 "'>"
s vlozenym tésnicim krouzkem 160 | 06223 | 3000 185 147,4 5,8 94 11,47
160 06226 | 6000 185 147,4 5,8 94 22,48
200 06231 | 1000 230 185,6 7,2 119 6,52 =
()
200 06233 | 3000 230 185,6 7,2 118 17,80 8
200 06236 | 6000 230 185,6 7,2 118 34,81 :
250 06241 | 1000 290 232,4 8,8 152 10,68 s
250 06243 | 3000 290 232,4 8,8 152 28,34 I_rf
250 06246 | 6000 290 232,4 8,8 152 54,86 E
BilkS) 06251 | 1000 361 292,6 11,2 184 17,07 ‘E’:
D | 315 06253 | 3000 361 292,6 11,2 184 44,80
315 06256 | 6000 361 292.,6 11,2 184 86,42
400 06261 | 1000 455 371,6 14,2 237 28,67 8
_z
400 06263 | 3000 455 371,6 14,2 237 73,10 E;
| 400 06266 | 6000 455 371,6 14,2 237 139,72 gg
t 500 06271 | 1000 568 464,4 17,8 288 47,86 ; &
! 500 06273 | 3000 568 464,4 17,8 289 117,42 g
® 500 06276 | 6000 568 464,4 17,8 289 221,76
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* priblizné zjisténa hmotnost
** DN/OD - dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter
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Technické zmény vyhrazeny.



miry v mm

POLO-ECO plus
N trubka bez hrdla 160 | 06192 | 1000 | 147,4 | 5,8 3,66
5 ke kloubovému 200 06193 | 1000 | 185,6 7,2 5,65
5 Sachtovému navazani 250 | 06194 | 1000 | 232,4 | 8,8 8,85
§ 315 | 06195 | 1000 | 292,6 | 11,2 13,87
> 400 | 06196 | 1000 | 371,6 | 14,2 22,16
! L 500 | 06197 | 1000 | 464,4 | 17,8 35,17
-J
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o |
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£9 di
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KLOUBOVY SACHTOVY PRIiPOJ
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trubka bez nasouvaciho hrdla 1,0m trubka s nasouvaciho hrdla 1,0m

\

DODAVKOVY
PROGRAM

NAVOD NA
KLADENi POTRUBI

UPOZORNENI

Pfi objednavani spodniho dilu Sachty udejte, ze pfipojovaci hrdlo pro ECO plus trubky, SN8 popf.
POLO-ECO plus PREMIUM SN12 musi byt vytvarovano. Jen tak se vyvarujete vysokého zapusténi v
pfechodu mezi trubkou a dnem Sachty.

ROZEPSANIi TEXTU

* pfiblizné zjisténa hmotnost
** DN/OD - dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmény vyhrazeny.



5.2.2 POLO-€CO PLUS PREMIUM / SN I2 TVAROVKY
Tvarovky na zakladé jejich geometrie nejméné dvojnasobnou pevnost trubky. Proto mohou tvarovky
deklarované jmenovité kruhové tuhosti byt kombinovany s trubkami az dvojnasobné kruhové tuhosti.

VSEOBECNE

miry v.mm

-
POLO-ECO plus PREMIUM [owvooAn-s. [ zi [ 22 [ [ | provedeni [kgkus]
oblouky pro sn 12 7,5°| 160 | 06320 | 40 153 segmentové 0,98 o
z polypropylenu s viozenym 200 | 06330 | 58 155 segmentové | 1,54 2
tésnicim krouzkem i (o]
segmenty svareny zrcadlem 250 06340 64 189 segmentove 3,45 i:'
315 | 06350 | 85 230 segmentové | 6,55 -
v§echny oblouky bez vnitfnich vystupkd 400 | 06360 115 280 segmentové 18,14 b
500 | 06370 | 130 340 segmentové 31,98 -
15°| 160 06321 11 100 vylisek 0,62
200 | 06331 18 120 vylisek 1,53 Y
250 | 06341 72 197 segmentoveé 2,70 =2
315 06351 91 251 segmentové 5,11 § E
400 06361 256 291 segmentové 15,97 ; &
500 06371 233 383 segmentové 28,25 g
30°| 160 | 06322 23 111 vylisek 0,68
200 06332 19 120 vylisek 1,65
250 | 06342 88 213 segmentové 3,20
315 06352 112 272 segmentové 6,13 _F
400 | 06362 | 282 317 segmentové | 17,02 Sk
1V V% 500 | 06372 | 265 | 384 segmentové | 30,37 g E
) 45°| 160 06323 35 123 vylisek 0,75 E S
/ 200 06333 80 122 vylisek 1,80 >
. 250 | 06343 145 270 segmentové 3,50
315 | 06353 184 344 segmentoveé 6,67
k/ 400 | 06363 | 421 456 segmentové 21,94
— 500 06373 418 538 segmentové 38,72 ; s
67,5°| 160 | 06324 | 57 145 vylisek 0,85 o
z2 200 | 06334 | 174 | 249 segmentové | 2,14 z3
87,5°| 160 | 06325 81 169 vylisek 0,95 § E
200 | 06335 | 243 244 vylisek 2,50
250 06345 267 392 segmentové 4,76
DN/OD 315 | 06355 | 353 | 513 segmentové | 9,42
400 06365 655 690 segmentové 27,87 E
500 | 06366 | 720 840 segmentové | 50,89 g E
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* priblizné zjisténa hmotnost

** DN/OD - dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter
20/ 2l ‘ o ’

Technické zmény vyhrazeny.



miry v mm

POLO-ECO plus PREMIUM oo [ 21 T z2 [ 23 | H [ provedent [kgtkus]

0 odboéky pro s 12 45°|160/110| 06552 | 167 | 101 177 | 240 vylisek 1,19
z z polypropylenu s viozenym 160/160| 06405 | 203 | 139 | 203 | 270 vylisek 1,69
w tésnicim krouzkem spojeni .

o segmentd extruznim svafovanim 200/160| 06408 | 209 | 141 | 245 | 300 vylisek 3,11
w 200/200| 06409 | 291 | 193 | 291 | 373 vylisek 4,56
>

250/160| 06412 | 288 169 306 392 |extruzni svareni| 5,93
250/200| 06413 | 316 198 327 421 |extruzni svareni | 7,04
250/250| 06414 | 352 233 351 456 |extruzni svareni| 9,15

E H 315/160| 06417 | 321 166 352 447 |extruzni svareni| 9,46
E 315/200| 06418 349 195 373 476 |extruzni svareni| 10,83
: 315/250| 06419 | 384 231 398 512 |extruzni svareni | 13,23
§ 315/315| 06420 430 277 430 557 |extruzni svareni| 16,86
‘E 400/160| 06423 | 363 637 413 535 |extruzni svareni| 25,98
= 400/200| 06424 | 391 609 433 563 |extruzni svareni| 26,65
g 400/250| 06425 | 427 573 458 598 |extruzni svareni | 28,20
400/315| 06426 | 473 527 490 644 |extruzni svareni| 30,72
0 Z1 400/400| 06427 | 533 467 588 705 |extruzni svareni | 36,44
- ; 500/160| 06430 | 413 587 484 623 |extruzni svareni| 42,39
B s . 500/200| 06431 | 441 | 559 | 504 | 651 |extruzni svaFeni| 43,06
EE, 500/250| 06432 477 523 529 686 |extruzni svareni| 44,62
> 500/315| 06433 523 477 561 732 |extruzni svareni | 47,14
g 500/400| 06434 583 417 604 792 |extruzni svareni | 52,85
Z2 160/160| 06455 112 223 92 225 |extruzni svareni | 2,04
200/160| 06458 105 235 65 221 |extruzni svareni| 2,85
200/200| 06459 121 248 116 248 |extruzni svareni | 3,46
‘EE DN/OD 250/160| 06462 106 259 68 256 |extruzni svareni| 5,00
3‘2’ 250/250| 06464 | 225 395 175 350 |extruzni svareni| 9,15
é'@ 315/160| 06467 130 519 78 407 |extruzni svareni | 11,45
ag 400/160| 06473 130 830 55) 170 |extruzni svareni | 25,88
400/400| 06477 250 710 250 525 |extruzni svareni | 36,44
500/500( 06485 | 300 650 300 625 |extruzni svareni | 53,71
miry v. mm
3s POLO-ECO plus PREMIUM ovoofAt-8.[ L [ 21 [ z2 [ 23 [ H [ Tkofkus]
S § tfihrdlova odbocka pro sn 12 45°1160/160| 06552 | 280 215 65 215 270 1,93
z3 z polypropylenu s viozenym 200/160| 06553 | 275 | 225 50 235 | 305 3,54
(a7 tésnicim krouzkem spojeni
8 o segment{i extruznim svafovanim 250/160| 06554 | 350 280 70 330 355 6,78
315/160| 06555 | 360 320 40 370 385 10,92
400/160| 06556 | 513 363 150 413 535 25,88
f 500/160| 06557 | 543 413 130 484 623 42,39
E /\
3E N2
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* pfiblizné zjisténa hmotnost
** DN/OD - dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmény vyhrazeny.



miry v.mm

POLO-ECO plus PREMIUM [owoofan-e] ti [ [ T T provedeni [kg/kus]

pifechodova trubka pro sn 12 160/110| 06501 120 vylisek 0,39 0
z polypropylenu s viozenym tésnicim 160/125(06502 | 113 vylisek 0,51 &
krouzkem spojeno extruznim svarenim 200/160| 06503 | 160 vylisek 1,30 w
250/200| 06505 280 svareno zrcadlem | 2,19 §
315/250| 06507 325 svareno zrcadlem | 5,90 >
400/315| 06509 450 svareno zrcadlem | 11,82
' 500/400| 06511 560 svareno zrcadlem | 22,66
-J
{ T
o
x
o
>
! 3
L1 | 3’
i o
| =
<
i =
DN/OD
w
]
. -z
miry v.mm Z g
ms
POLO-ECO plus PREMIUM ovoofAt-e [ L1 [ [ T [ provedeni Tkgkus]
dvojité hrdlo pro sn 12 160 | 06532 | 180 vylisek 0,60 3L
z polypropylenu s vlozenym 200 | 06533 241 vylisek 1,47 w
tésnicim krouzkem spojeno vlisek e
svarenim zrcadlem 250 | 06534 356 y 3,11
315 | 06535 | 425 vylisek 5,64
vylisek

svareno zrcadlem

L1

PROVOZNI
VLASTNOSTI

Dvojité hrdlo se hodi pro spojeni dvou trubek bez hrdla pfi pdvodni pokladce. Dvojité hrdlo pokryva prakticky v8echny pfipady

spojeni kanalovych trubek pfi prvni pokladce. ; s
o<
miry v.mm §5
<L
POLO-ECO plus PREMIUM [voofam-s. [ L1 [ [ ] [ provedeni Tkgkus] [
pfesuvky pro sn 12 160 | 06522 | 180 vylisek 0,58 at
z polypropylenu s vlozenym dvojitym 200 | 06523 241 vylisek 1,46
tésnicim krouzkem DN/OD 110-315 Jlisek
popf. s té&snicim krouzkem DN/OD 400-500 250 | 06524 | 290 vylise 2,60
spojeno extruznim svéafenim 315 | 06525 | 355 vylisek 4,80 5
400 06526 460 vylisek 9,80 -~ a
500 | 06527 | 561 extruzni svareni| 18,56 z 5
: extruzni svareni 8&
! extruzni svareni <>: E
| Z0
L1 | <
H -J
| N

Pfesuvky se hodi k dodateénému vsazeni odbocky nebo k vyméné trubek (oprava). Pfesuvnou délku je nutno na konci trubek
oznacit.
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* priblizné zjisténa hmotnost

** DN/OD - dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter
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Technické zmény vyhrazeny.



VSEOBECNE

MATERIALOVY PROFIL
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PROVOZNI
VLASTNOSTI

NAVOD NA DODAVKOVY
PROGRAM

KLADENi POTRUBI

ROZEPSANIi TEXTU

miry v.mm

POLO-ECO plus PREMIUM [owooTat-e] i T L2 [ T T provedeni [kgfus]

zatka do hrdlové trouby pro s 12 160 | 05542 | 168 88 vylisek 0,28
z polypropylenu spojeno 200 | 05543 | 228 | 118 vylisek 0,83
extruznim svarenim 250 | 06544 | 287 | 103 extruzni svareni | 1,18
SHIS! 06545 356 112 extruzni svareni | 2,13

L1 400 06546 447 134 extruzni svareni | 5,22

DN/OD |

Prednostné se maji pro POLO-ECO plus trubky pouzit originalni zatky. U zatek do hrdlové trubky z PVC-KG se muze
vyskytnout za ur€itych okolnosti kratka vsunovaci délka na (L2) a tim mohou vést k netésnosti.

miry v.mm
POLO-ECO plus PREMIUM [ovoofAt-s [ o [ L [ z1 [ z2 [ 238 [ [kelkus]
spadi$té pro sn 12 160/160| 06698 | 42° 730 595 275 61 1,93
z polypropylenu s viozenym 200/200| 06699 | 42° | 810 | 645 | 346 79 3,70
tésnicim krouzkem spojeno
extruznim svarenim
L
Z3 Z1
a
N } e
. P4
U \‘\\ o
N\
N S
o A
POUZITi SPADISTE
> pfi velkém Uroviiovém rozdilu mezi domovnim a uli€nim kanalem a
> pfi velkém spadu terénu.
V]
/budova
/ ulice
& KN TR R RS S RS LS L oS g
il domovni kanalizaéni pfipojka
f_
\ )
: miry v. mm
POLO-ECO plus PREMIUM [ovoofan-e] zt [ z2 [ ai [ [ [ Tkothus]
prechod z kameninového hrotu 160 | 0877 | 128 102 193 1,03
konce na POLO-ECO plus
hrdlo pro sn 12
di
|
-
Z1 :
|
|
Z2 :
_DNJOD

* pfiblizné zjisténa hmotnost
** DN/OD - dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmény vyhrazeny.



I_ 5_DODAVKOVY PROGRAM

-

L 5.3_TECHNICKE UDAJE POLO-ECO plus / SN 8 ]

Oznaceni
Trubka

Tvarovky

Material trubky

Barva

Trida tuhosti
Jmenovity tlak
Méreni

Stavebni délka

Spojeni

Tésnéni

Oznaceni trubek

Chemickéa odolnost

Pouziti s ohledem na teploty
Stupen drsnosti

Stredni koeficient roztazeni do délky

Fyzikalni vlastnosti:

>

POLO-ECO plus
PP kanaliza¢ni trubka s tfivrstvou stavbou stén

do DN/OD 200 jsou vyrobeny vstfikovanim,

od DN/OD 250 s tfivrstvou stavbou stén, svafovanim
segmentd zrcadlem nebo extruznim svarovanim
Polypropylen (PP-BLEND) / PP-MV / PP) bez halogen( a olova
vnéjsi vrstva - médéna hnéda

stfedni vrstva - titanova Seda
vnitfni vrstva - svétle Seda

podobna RAL 8004
podobna RAL 9011
podobna RAL 7035
SN8 (>8kN/m?) pfi 23°C dle EN ISO 9969
beztlakovy potrubni systém

svétlost DN/OD 110,125,160,200, 250, 315, 400 a 500mm

nasuvné hrdlo 1m, 3m a 6m
trubky bez nasuvného hrdla (Sachtové napojeni) 1m

naformovany POLO-TC (Top-Connect) hrdlovy systém s PP
upeviujicim krouzkem a vysoce elastickym tésnicim krouzkem,

odolnym proti starnuti, systém BL, z elastomeru dle DIN 4060.

vysoce elasticky a odolny tésnici krouzek
systém Euro L z Elastomeru dle DIN 4060

POLO-ECO plus kanaliza¢ni potrubi maji nasledujici poznavaci
oznaceni: oznaceni, tfida tuhosti, kratké firemni jméno,vnéjsi
primér x sila stény, material, nizka teplota- oblast pouziti, oblast
indexu tavitelnosti, oznaceni pouziti, misto registrace/Cislo zkousky,
oznaceni zkousky/Cislo zkouSky a datum vyroby.

trubky a tvarovky z PP dle DIN 8078, pfiloha 1
tésnéni z SBR dle ISO TR 7620

-20 az +95°C
k= 0,01mm

0,04mm/m°K

(v porovnani PP natur 0,15mm/m°K)

oblast indexu tavitelnosti (230°C/2,16kg) g/10 min. 0,3-0,6 |ISO 1133
stfedni hmotnost g/cm?® 1,18 1ISO 1183
hranice taznosti N/mm? > 24 ISO 527-2
rdzova houzevnatost (+23°C) kd/m’ 35 1ISO 179/1eA
E - modul kratky ¢as MPa > 3.000

E - modul dlouhy ¢as MPa > 800

VSEOBECNE

MATERIALOVY PROFIL
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PROVOZNI
VLASTNOSTI

NAVOD NA DODAVKOVY
PROGRAM

KLADENI POTRUBI

ROZEPSANIi TEXTU




I_ 5_DODAVKOVY PROGRAM
5.4_JMENOVITA SVETLOST - MIRY - HMOTNOSTI
L POLO-€CO plus

5.4.1 POLO-€CO plus SN8

POLO-ECO plus

nasouvaci hrdlo
s vlozenym tésnicim krouzkem

VSEOBECNE

MATERIALOVY PROFIL

w
(9]
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->_u-
>
w
o

PROVOZNI
VLASTNOSTI

DODAVKOVY
PROGRAM

di

DN/OD

NAVOD NA
KLADENi POTRUBI

-

-

miry v mm
110 | 05201 | 1000 128 102,2 3,9 79 1,83
110 | 05203 | 3000 128 102,2 3,9 79 5,02
110 | 05206 | 6000 128 102,2 3,9 79 9,83
125 | 05211 [ 1000 146 116,2 4,3 85 2,35
125 | 05213 | 3000 146 116,2 4,3 85 6,47
125 | 05216 | 6000 146 116,2 4,3 85 12,63
160 | 05221 | 1000 184 149,0 5,6 94 3,86
160 | 05223 | 3000 184 149,0 5,6 94 10,67
160 | 05226 | 6000 184 149,0 5,6 94 20,89
200 | 05231 | 1000 228 186,4 6,9 118 6,19
200 | 05233 | 3000 228 186,4 6,9 118 16,92
200 | 05236 | 6000 228 186,4 6,9 118 33,04
250 | 05241 | 1000 289 232,8 8,5 152 10,28
250 | 05243 | 3000 289 232,8 8,5 1562 27,30
250 | 05246 | 6000 289 232,8 8,5 152 52,83
315 | 05251 | 1000 358 293,6 | 10,8 184 16,32
315 | 05253 | 3000 358 293,6 | 10,8 184 42,87
315 | 056256 | 6000 358 293,6 | 10,8 184 82,67
400 | 05261 | 1000 451 373,0 | 13,6 237 27,64
400 | 05263 | 3000 451 373,0 | 13,6 237 70,44
400 | 05266 | 6000 451 373,0 | 13,6 237 134,67
500 | 05271 | 1000 563 466,4 | 17,1 289 45,64
500 | 05273 | 3000 563 466,4 | 171 289 111,94
500 | 05276 | 6000 563 466,4 | 17,1 289 211,47

ROZEPSANIi TEXTU

* pfiblizné zjisténa hmotnost

** DN/OD - dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmény vyhrazeny.



miry v.mm

POLO-ECO plus
trubka bez hrdla @ 110 05180 | 1000 102,2 3,9 1,62 0
ke kloubovému 125 | 05181 | 1000 | 116,2 | 4,3 2,08 2
Sachtovému navazani 160 | 05182 | 1000 | 149,0 | 5,6 3,40 -
200 | 05183 | 1000 | 186,4 | 6,9 5,37 )ﬁ
250 | 05184 | 1000 | 232,8 | 8,5 8,51 >
: 315 | 05185 | 1000 | 293,6 | 10,8 13,26
400 | 05186 | 1000 | 373,0 | 13,6 21,40
500 | 05187 | 1000 | 466,4 | 17,1 33,16

MATERIALOVY PROFIL

di

w
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DN/OD

KLOUBOVY SACHTOVY PRIiPOJ

PROVOZNI
VLASTNOSTI

trubka bez nasouvaciho hrdla 1,0m trubka s nasouvaciho hrdla 1,0m

DODAVKOVY
PROGRAM

NAVOD NA
KLADENi POTRUBI

UPOZORNENI

PFi objednavani spodniho dilu $achty udejte, ze pfipojovaci hrdlo pro POLO-ECO plus trubky, SN8 popf.
POLO-ECO plus PREMIUM SN12 musi byt vytvarovano. Jen tak se vyvarujete vysokého zapusténi v
pfechodu mezi trubkou a dnem Sachty.

ROZEPSANIi TEXTU

* priblizné zjisténa hmotnost

** DN/OD - dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter
26/27 ‘ o >

Technické zmény vyhrazeny.



5.4.2 POLO-€CO plus SN 8 TVAROVKY
Tvarovky na zakladé jejich geometrie maji nejméné dvojnasobnou pevnost trubky. Proto mohou tvarovky

% deklarované jmenovité kruhové tuhosti byt kombinovany s trubkami az dvojnasobné kruhové tuhosti.
o
9
g

miry v. mm
7 [FOLO-ECO pius Voo Avie | 21 | 28 [ || proveden [ngrus]

g oblouky pro sn 8 ° 160 | 05320 40 153 segmentoveé 1,08

& z polypropylenu s viozenym 200 | 05330 | 58 155 segmentové | 1,68

‘% tszznrf;nmtyk;c\’/ﬁzﬁyzmadl om 250 | 05340 | 64 189 segmentové | 3,78

2’.’ i o ) ) 315 05350 70 230 segmentové 5,80

T v8echny oblouky bez vnitfnich vystupkl 400 05360 100 280 segmentové 18,30

E 500 | 05370 | 120 330 segmentové 31,85

2 °| 110 | 05301 9 80 vylisek 0,27

125 | 05311 9 85 vylisek 0,38

w 160 | 05321 11 100 vylisek 0,68

*E‘Zt 200 05331 18 120 vylisek 1,67

oz 250 | 05341 | 72 197 segmentové | 2,96

g0 315 | 05351 | 91 251 segmentové | 5.60

>ﬁ 400 05361 256 291 segmentové 17,50

- 500 05371 233 383 segmentové 30,97

30°| 110 05302 17 88 vylisek 0,29

125 05312 17 94 vylisek 0,41

_F . 160 | 05322 | 23 111 vylisek 0,75

S 1 V4 200 | 05332 | 19 120 vylisek 1,81

9z . 250 | 05342 | 88 213 segmentové 3,52

Eg / 315 | 05352 | 112 | 272 segmentové | 6,72

> 400 | 05362 282 317 segmentové 18,66

500 | 05372 | 265 384 segmentové | 33,29

k 45° 110 | 05303 | 25 97 vylisek 0,31

— 125 05313 27 104 vylisek 0,45

; = 2o 160 05323 35 123 V):/I!sek 0,82

S é 200 05333 80 122 vylisek 1,97

~<>:8 250 | 05343 | 145 270 segmentové 3,84

= x 315 | 05353 | 184 344 segmentové 7,32

a 400 | 05363 | 421 456 segmentové | 24,06

DN/OD 500 | 05373 | 418 | 538 segmentové | 42,45

67,5°| 110 | 05304 | 40 111 vylisek 0,35

‘m 125 | 05314 | 43 120 vylisek 0,51

§E 160 | 05324 | 57 145 vylisek 0,93

= 2 200 | 05334 | 174 249 segmentové 2,34

Ss 87,5°| 110 | 05305 | 57 128 vylisek 0,38

=¥ 125 | 05315 | 62 139 vylisek 0,55

; 160 | 05325 | 81 169 vylisek 1,04

200 05335 243 328 segmentové 2,82

250 05345 267 392 segmentové 5,21

315 05355 353 513 segmentové 10,32

400 05365 655 690 segmentové 30,55

500 | 05375 | 720 840 segmentové | 55 79
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* pfiblizné zjisténa hmotnost
** DN/OD - dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter
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miry v mm
POLO-ECO plus [owoo-fan-e. [ 21 T 22 [ 238 [ H [ provedeni [igkus]
odbodky pro sN 8 45°1110/110f 05400 143 97 143 194 vylisek 0,69

z polypropylenu s vloignym 125/110 05401 148 101 151 199 vylisek 0,60
tésnicim krouzkem spojeni

VSEOBECNE

segmenti extruznim svafovanim 125/125| 05402 160 114 160 212 vylisek 1,00
160/110[ 05403 | 167 101 177 240 vylisek 1,31 :
160/160[ 05405 | 203 139 203 270 vylisek 1,86
200/160| 05408 | 209 141 245 300 vylisek 3,41

200/200| 05409 291 193 291 373 |extruzni svareni| 5,00

=)
H 250/160| 05412 | 288 169 306 392 |extruzni svareni| 6,50 g
250/200| 05413 | 316 198 327 421 |extruzni svareni| 7,72 E
250/250| 05414 352 233 351 456 |extruzni svareni| 10,00 ;
315/160| 05417 321 166 352 447 |extruzni svareni| 10,39 g
315/200| 05418 | 349 195 373 476 |extruzni svéareni| 11,87 E
315/250| 05419 | 384 231 398 512 |extruzni svareni| 14,50 2
315/315| 05420 | 430 277 430 557 |extruzni svareni| 18,48 =
400/160| 05423 | 363 637 413 535 |extruzni svareni| 28,48
21 400/200| 05424 | 391 609 433 563 |extruzni svareni| 29,22 w
400/250| 05425 427 573 458 598 |extruzni svéareni| 30,92 = §
L 400/315| 05426 | 473 527 490 644 |extruzni svareni| 33,68 E%
400/400| 05427 | 533 467 533 705 |extruzni svareni| 39,95 ‘58
500/160| 05430 413 587 484 623 |extruzni svareni| 46,48 > 5
500/200| 05431 441 559 504 651 |extruzni svareni| 47,22 o
z2 500/250| 05432 | 477 523 529 686 |extruzni svareni| 48,92
500/315| 05433 | 523 477 561 732 |extruzni svareni| 51,69
500/400| 05434 | 5883 417 604 792 |extruzni svareni| 57,95 o
DN/OD 90°(160/160| 05455 112 223 92 225 |extruzni svareni| 2,24 EE
200/160| 05458 105 235) 65 221 |extruzni svareni| 3,12 oz
200/200| 05459 121 248 116 248 |extruzni svéareni| 3,79 é E
250/160| 05462 106 259 68 256 |extruzni svareni| 5,40 a3
250/250| 05464 | 225 395 175 350 |extruzni svéafeni| 10,00
315/160| 05467 130 519 78 407 |extruzni svareni| 12,55
400/400| 05477 | 250 710 250 525 |extruzni svareni| 36,99
500/500| 05485 | 300 650 300 625 |extruzni svéareni| 59,10 >
400/160| 05473 | 130 830 65 170 |extruzni svareni| 28,48 BE
miry v mm § %
POLO-ECO plus PwobTAt-E [ L | z1 [ 22 [ 28 | | Tkokus| [
tfihrdlova odboc¢ka pro sn 8 45°1160/160| 05552 | 280 215 65 215 270 2,12 a
z polypropylenu s vioZzenym 200/160| 05553 | 275 | 225 50 235 | 305 3,87
tésnicim krouzkem spojeni
segmenti extruznim svafovanim 250/160| 05554 | 350 280 70 330 355 7,43
315/160| 05555 | 360 320 40 370 385 11,98 e
400/160| 05556 | 513 363 150 413 535 28,48 <a
f 500/160| 05557 | 543 413 130 484 623 46,48 z 5
N ol
o oF
T ™ \\\ b4 2
AN N 7
I ™ 7 R
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* priblizné zjisténa hmotnost
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miry v.mm

POLO-ECO plus voofan-e. [ 1 [ T [ T provedeni [ighus]
o pfechodova trubka pro sn 8 125/110 05500 89 vylisek 0,32
z z polypropylenu s vlozenym tésnicim 160/110| 05501 | 120 vylisek 0,53
g krouzkem spojeno extruznim svarenim 160/125| 05502 | 113 vylisek 0.56
§ 200/160| 05503 | 160 vylisek 1,43
> 250/200| 05505 280 svareno zrcadlem | 2,94
315/250| 05507 | 325 svareno zrcadlem | 6,48
' 400/315| 05509 450 svareno zrcadlem | 12,96
E | 500/400| 05511 | 560 svareno zrcadlem | 24,84
£
o
-; |
(o] i
;_t’ L1 I
o ‘
* |
<
= i
DN/OD
w
V]
=2 miry v mm
ms
F POLO-ECO plus voofAt-s [ 1 [ [ [ T provedeni [kglkus]
‘;8 dvojité hrdlo pro sn 8 110 | 05530 | 145 vylisek 0,30
ﬁ z polypropylenu s vioZzenym 125 | 05531 157 vylisek 0,41
o tésnicim krouzkem spojeno L
svafenim zrcadlem 160 05532 180 vylisek 0,70
200 | 05533 | 241 vylisek 1,63
250 05534 356 vylisek 3,41
—_ Gill5) 05535 425 svareno zrcadlem | 6,19
Zn !
5 |
> H
oun L1
&3 :
- |

Dvojité hrdlo se hodi pro spojeni dvou trubek bez hrdla pfi pivodni pokladce. Dvojité hrdlo pokryva prakticky véechny pfipady

; s spojeni kandlovych trubek pti prvni pokladce.
¥
\gg
8% POLO-ECO plus voorfAt-s [ b1 T T [ T provedeni [karkus]
a pfesuvky pro sn 8 110 | 05520 | 145 vylisek 0,29
tzvloo[yprolfylerjlt: s VB)NileSSI'Dn; %Oé'i%m 125 | 05521 | 157 vylisek 0,40
ésnicim krouzkem - -
popf. s tésnicim krouzkem DN/OD 400-500 160 05522 180 vylisek 0,68
‘o spojeno extruznim svarenim 200 05523 241 vylisek 1,60
< 250 | 05524 | 290 extruzni svareni| 2,85
|_
28 315 | 05525 | 355 extruzni svareni| 5,27
Ss | 400 | 05526 | 460 extruzni svafeni| 10,75
=T ! 500 | 05527 | 561 extruzni svéaFeni| 20,34
< L1 |
2 |
. |

Presuvky se hodi k dodateénému vsazeni odbocky nebo k vyméné trubek (oprava). Pfesuvnou délku je nutno na konci trubek
oznadit.

ROZEPSANIi TEXTU

* pfiblizné zjisténa hmotnost
** DN/OD - dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter
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miry v.mm

POLO-ECO plus [owooat-e[ L1 [ L2 [ T T provedeni [kg/kus]

zétka do hrdlové trouby pro sn 8 110 | 05540 | 123 55 vylisek 0,15 0
z polypropylenu spojeno 125 | 05541 | 132 77 vylisek 0,23 5
extruznim svarenim 160 | 05542 | 168 88 vylisek 0,30 o
L 200 | 05543 | 228 118 vylisek 0,90 )ﬁ
250 05544 287 103 extruzni svareni | 1,27 >

Sill5 05545 356 112 extruzni svareni | 2,30

L2 400 05546 447 134 extruzni svareni | 5,63

i
DN/OD

Prednostné se maji pro POLO-ECO plus trubky pouzit originalni zatky. U zatek do hrdlové trubky z PVC-KG se muze
vyskytnout za urcitych okolnosti kratkd vsunovaci délka na (L2) a tim mohou vést k netésnosti.

MATERIALOVY PROFIL

miry v. mm o
]
POLO-ECO plus [owooTat-e[ o T L [ 21 [ 22 [ 23 T T[kghws]
spadi§té pro sn 8 160/160| 05698 | 42° | 730 | 595 | 275 61 2,12 Bs
z polypropylenu s vioZzenym 200/200 05699 | 42° 810 645 346 79 4,06 8%
tésnicim krouzkem spojeno ; w
extruznim svarenim 5
o
|
=
NO
Z3 i
. < oz
i N\, ag
! AN
AN
| N\
' N .
| N .
! / AN BE
L|z1 | ‘ §§
' [C)
| 32
| g8
' o
| o
|
! D
| &
-— - ! - — <
T 26
| oo
] O—
2z
DN/OD Z0
<
-J
&
POUZITI SPADISTE o
v 7 a v ra Ve . Ve ,/// °:
> pfi velkém uroviiovém rozdilu mezi domovnim a / >
. . w
uliénim kanalem a s~ budova ulice =
J -
M 4 4 5 77 N/ RS RS 7R 7S, O SN Z
> pl’l Velkem Spadu terénu. - I I donﬁfm%nalizaénipﬁpojka ﬁ
o
w
N
o
(i3

* priblizné zjisténa hmotnost

** DN/OD - dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter
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MATERIALOVY PROFIL

VYROBNI
PERFORMANCE

PROVOZNI
VLASTNOSTI

DODAVKOVY

PROGRAM

NAVOD NA
KLADENi POTRUBI
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miry v. mm

POLO-ECO plus [owooat-e.[ z1 [ zo [ o [ T [ Tkotkus|
pfechod z kameninového hrotu 160 | 0877 | 128 102 193 1,03
konce na POLO-ECO plus

hrdlo pro sN 8
di

Z1

z2

. DN/OD |

* pfiblizné zjis§téna hmotnost
** DN/OD - dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmény vyhrazeny.

I_ 6_NAVOD NA KLADENi POTRUBI _I

L 6.1_VSEOBECNE 1

6.1.1 OBLASTI POUZITI
POLO-ECO plus - kanaliza¢ni potrubi je pouzitelné pfedevsim pro:

v8echny kanalizace ve smésném a oddéieném provozu

kanalizaci se silnym spadem (vysoka odolnost proti odéru)

kanalizaci se slabym spadem (hladké stény trubky — dobré vlastnosti toku)
kanalizaci pro chemicky agresivni odpadni vody

kanalizaci s nizkou vySkou prekryti

kanalizaci s velkou hloubkou ulozcni.

V V. V V V V

6.1.2 NORMOVY ZAKLAD
Pro kladeni potrubi plati doporu¢eni EN 1610 (kladeni a zkousky vedeni odpadnich vod a kanald).

Pro statické méreni plati EN 1295-1 (vSeobené pozadavky na statické mérfeni kanalizacniho vedeni),
tak jako mezindrodné uznany postup méreni.

PP-kanaliza¢ni potrubi a tvarové kusy se svymi standartnimi tésnicimi elementy jsou vhodné pro vedeni
chemickych agresivnich odpadnich vod v oblasti od pH 2 (kyselé) az do pH 13 (zasadité).

6.1.3 PRISLUSNE PREDPISY

Pokladanim potrubi maji byt povéfeni jen odbornici, ktefi jsou vySkoleni v oboru kladeni
plastovych trubek. Pfi kladeni je mimo jiné nutné dodrzovat bezpenostni predpisy spole¢nosti pro
priimyslova povolani, ptislusné technické predpisy a ustanoveni regulaéniho obvodu, silni¢ni fad a
poptipadé zvlastni predpisy organt a mist, které se na projektu podileji.



r 6_NAVOD NA KLADENIiI POTRUBI _l

L 6.2_TRANSPORT A USKLADNENI 1

6.2.1 NAKLADANiIi A TRANSPORT —
. L e, , o ;s NESPRAVNE
Pfi nakladani trubek a tvarovych kusl se musi davat

pozor na to, aby nedos$lo v pribéhu transportu k
poskozeni.

VSEOBECNE

Pfed transportem je nutno trubky poradné zajistit.
Vzpéry k postrannim podporam musi byt ploché a
nesmi mit zadné ostré hroty. Trubky, pokud nejsou
paletované, maji byt po dobu pfepravy po celé célce
polozeny tak, aby se zabranilo prohnuti. Hrdla se
maji pfitom skladat stfidavé.

MATERIALOVY PROFIL

Paletované trubky maji byt nalozeny a vylozeny (zobrazent 18)
pomoci pasU, jak je zobrazeno. naloZeni a transport
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(zobrazeni 19)
néklad paletovych trubek

6.2.2 VYKLADANI A SKLADOVANI a—
Vykladani je nutné provadét s odpovidajici peclivosti.
Trubky se nesmi vyklopit, hazet nebo je tahat pres
ostrou hranu (napf. bo€nice).

PROVOZNI
VLASTNOSTI

Skladovanim trubek se nesmi vyskytnout zadné stalé
zdeformovani nebo poskozeni. Skladovaci misto ma
byt rovné. Trubky, které nejsou na paletach, se
nemaji skladat vySe nez do 1,5 m. Stfidavym
skladanim hrdel se dosahne pfiblizné plna vrstva
jednotlivych skladovanych vrstev trubek. Hromady

DODAVKOVY
PROGRAM

o

navrstvenych trubek se musi zajistit tak, aby se trubky <E
=2

nerozkutalely. [ ot

Ss

Ef:

Volné skladovani az do dvou let nema, dle zkusSenosti, (zobrazeni 20) <

zadny negativni vliv na pevnostni vlastnosti. V této vykladani X

dob& mozné vyskytnuté vyblednuti, neomezuje
funk&ni pouziti.

max. 1,56 m

V 1été ma byt sklad trubek chranén pfed pfimym
slunecnim z&fenim (napf. pokryt rounem).

(zobrazeni 21)
skladovani

ROZEPSANIi TEXTU
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L 6.3 _VYTVORENI PRIKOPU N

6.3.1 HLOUBKA PRIiKOPU

Hloubka pfikopu se ma zjistit s pfihlédnutim na dimenzi
kanalizaéniho vedeni, na vlastnosti trubek a na mistni v
podminky, jako napf. vlastnosti pldy a kombinace sta-

50cm

VSEOBECNE

! tickych a dynamickych zatizeni. <
£

Kanaly maji byt polozeny tak hluboko, aby zakryvajici ;%

vrstva, nad vrcholem trubky v oblasti zatizeni, nebyla %

c

nizsi nez 50 cm.

MATERIALOVY PROFIL

(zobrazeni 22)
hloubka ptikopu
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6.3.2 SiRKA PRIiKOPU
Minimalni Sitka pfikopu, méfeno v oblasti potrubniho dna, je uvedena v nasledujici tabulce (vytah z
predpist EN 1610), jestlize jiné pfedpisy nevyzaduji vétsi Sirky:

—F

)]

02

>

ol $itka prikopu v mm

o~

[ owobr T t<toom [ tit7sm [ ti40m |  t>400m |

160 0,60 0,80 0,90 1,00
200 0,60 0,80 0,90 1,00
250 0,75 0,80 0,90 1,00

> - 315 0,82 0,82 0,90 1,00

§§ 400 1,10 1,10 1,10 1,10

\Eg 500 1,20 1,20 1,20 1,20

Qx

On

a

6.3.3 ODVODNENI PRiKOPU
Pro zajisténi nezavadného kladeni potrubi musi byt pfikop bez vody. Tohoto se dosahne vestavbou
vsakovacich balikd a vsakovaciho zafezu nebo ¢erpanim vody.

NAVOD NA
KLADENi POTRUBI

ROZEPSANIi TEXTU

** DN/OD - dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter

Technické zmény vyhrazeny.
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L 6.4 _PODPERNE ULOZENI - PROVEDENI ]

6.4.1 VYMEZENiI POJMU
Vymezeni pojmu jsou s oznacenim v pfedpisech
EN 1610 indentni.

6.4.2 SPODNi VRSTVA ULOZENI

Spodni vrstva ulozeni se musi provést dle vyzadovaného
spadu a musi se utésnit. Tloustka této vrstvy musi mit
nejméné 10 cm pfi normalnich pldnich pomérech a pfi
skalni nebo pevné ulozené pUdé nejméné 15 cm.
Spodni vrstva ulozeni je &ast podpérného ulozeni
potrubi a ma zajistit co mozna rovnomérné rozdéleni
napéti. Je nutno ji peclivé pfipravit,aby nedoslo pfi
kladeni potrubi k bodovému tlaku. V oblasti hrdel se
musi vytvofit dostatec¢né vyhloubeni v podpérném
ulozeni.

6.4.3 HORNi VRSTVA ULOZENI

Horni vrstva je také ¢asti podpérného ulozeni potrubi a
musi byt peclivé utésnéna. Dllezita je zadni néapln
potrubniho vedeni bo¢né pod vedenim ( cvikl zhusténi).
Vyska horni vrstvy ulozeni se fidi podpérnym Uhlem. P¥i
naneSeni a utésnéni vrstvy ulozeni je nutné dat pozor na
to, aby nebyla zménéna poloha a také vy$ka vedeni.

N

N

vypli
pfikopu
boéni vypli

pokryti

R II)’)’)’III)%

horni vrstva
ulozeni
spodni vrstva
ulozeni

ulozeni

Sitka pfikopu

(zobrazeni 23)
vymezeni pojmu

(zobrazeni 24)
hrdlové trubky — vyhloubeni

(zobrazeni 25)
ruéni péch pro cvikl zhusténi

Rozdéleni tlaku na obvodu
trubky je vyrazné zavislé na
slozeni podpérného uloZeni.
Pro dlkaz deformace je

dulezity podpérny tUhel. Tento ¢ ek
v, P .y oy , : spodni vrstva
lezi, odpovidajic statistickym ,_ ulozeni

st et

spodni vrstva
« ulozeni

Bt o f s v

pozadavklim, mezi 120°a

180°. (zobrgzepl”ZG)
podpérny uhel

VSEOBECNE

MATERIALOVY PROFIL
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PROVOZNI
VLASTNOSTI

NAVOD NA DODAVKOVY
PROGRAM

KLADENI POTRUBI

ROZEPSANIi TEXTU




6.4.4 BOCNi NAPLN
BocCni napln se musi nanést zaroven po levé i po pravé strané potrubniho vedeni. Je podporou trubky
v oblasti patky, aby se vertikalni deformace drZzela na minimum. DUlezité je dostate¢né zhusténi pldy.

VSEOBECNE

P¥i pouziti vestavby (pfikopni boxy) je nutné, po ¢aste€ném tazeni vestavby, provést peclivé zahusténi.

6.4.5 ZAKRYTI
Zakryti musi mit v zahusténém stavu silu nejméné 15 cm nad vrcholem trubky (nejméné 10 cm nad
hrdlovym spojenim).

Nachazeji-li se v pddnim materialu zahustovaci zony kameny o velikosti vétsi nez 10cm, musi se také
zakryti provést mohutnéjsSim zplsobem, odpovidajic situaci.
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6.4.6 ZAPLNENIi PRIKOPU

Znovu zaplnéni pfikopu nad vedenim potrubi nasleduje
dle pouziti oblasti trasy. Zahusténi prostfednictvim
tézkych strojl mdze nasledovat nejdfive az po nejméné
30ti cm pokryti vrcholu trubky (zhustény stav). Kladeni
je povoleno jen v nejkrajnéjSich pfipadech. Vysoké
zatizeni zasypaného potrubniho vedeni v dobé stavebni,
jako napf. jizdy tézkymi stavebnimi pfistroji nebo
vozidly, se nedoporucuje.

VYROBNI
PERFORMANCE

.

1000008484'00004808864

PROVOZNI
VLASTNOSTI
min. 30 cm

zona vedeni

(zobrazeni 27)
hutnéni téZkym pfistrojem

6.4.7 ZVLASTNi PROVEDENI

DODAVKOVY
PROGRAM

Neni-li pevna plda nebo jsou oc¢ekavany vétsi poklesy
pldy, jsou nutna zvlastni opatfeni jako napt. vylepseni
ptdy, vyména puldy, pouziti vyztuzné sité k rozdéleni
tihy, zaloZeni potrubniho vedeni na kilech s kladenim
na pficniky nebo podobné.

NAVOD NA
KLADENi POTRUBI

Ke zvlastnimu provedeni kladeni potrubi se odkazuje na
normu kladeni plastovym trubek ENV 1046.

UPOZORNENI
Pf¥i vertikalnim spojeni potrubniho vedeni prostfednictvim
odbocek to nesmi nasledovat bezprostfedné nad

vrcholem trubky. Odbocku je nutno vestavit “vleze" a (zobrazenf 28)
odtud provést vertikalni zapojeni (viz zobrazeni 28). vertikalni zapojeni
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L 6.5_ZKRACENIi A ZKOSENIi TRUBEK ]

Nasuvné hrdlové trubky se maji pred kladenim prezkouset ohledné moznych Skod, vzniklych pfi
transportu. Nasuvné hrdlové trubky se maji vzdy klast tak, aby nasuvné hrdlo bylo orientovano proti
sméru proudu.

VSEOBECNE

6.5.1 ZKRACENI
V pripadé potfeby se trubky fezou pravouhle k ose trubky. Zkraceni se provadi vhodnym naradim.
Otfepy se maji odstranit.
Vhodné je napfiklad:

> malou uhlovou bruskou s vlozenym ALU-rozbrusovacim
kotouc¢em (napf. Tyrolit typu €. 739982) nebo

MATERIALOVY PROFIL

> velkou Uhlovou bruskou se segmentovanym
diamantovym rozbruSovacim kotoucem.

. s (zobrazeni 29)
Tvarové kusy se nesmi kratit. zkraceni velkou Ghlovou bruskou
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6.5.2 ZKOSENIi TRUBEK
Zkoseni trubek se provadi

> u malych trubkovych dimenzi malou uhlovou
bruskou s vlozenym rasplovym kotou¢em a

PROVOZNI
VLASTNOSTI

> u velkych trubkovych dimenzi malou uhlovou
bruskou s vlozenym ras$plovym kotou¢em (BOSCH

Y P (zobrazeni 30)
typu €. 2608600180-736) a upraveni véjifovym zkoseni trubek rasplovym kotougem

kotoucem

pod Uhlem ca. 15°odpovidajic nasledujici tabulce:

DODAVKOVY
PROGRAM

1/3 e min

bcamm| 6 6 7 9 9 12 | 15 | 24 152/

NAVOD NA
KLADENi POTRUBI

e min ... sila stény

(zobrazeni 31)
zkoseni konce

Zustavajici tloustka stény trubkového konce musi ¢init nejméné 1/3 sily trubky.

ROZEPSANIi TEXTU

** DN/OD - dle EN 476 Dimenze Nominal/Outside Diameter
36/37 ‘ o ’

Technické zmény vyhrazeny.
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L 6.6_PROVEDENI SPOJENI TRUBEK N

Je-li pfislu§na trubka zkracena a zkosena na spravnou délku, mohou pak zacit pfipravy na vlastni
spojeni.

VSEOBECNE

.6.1 SPOJENIi ZASUVNEHO HRDLA
trubku a tésnici krouzek prezkouSet na mozné Skody.
tésnici krouzek vyjmout, vroubek a tésnici krouzek, vycistit a nasadit do vhodné polohy vroubku.
hloubku vsunuti na konci trubky oznacit.
nasazujici konec tence a rovhomérné natfit Poloplast-kluznym prostfedkem.
trubku az k oznaceni (zakladu hrdla) nasunout.
Vsazeni trubky musi byt provedeno paralelné s osou a milze byt provedeno ru¢né nebo
prostfednictvim paky. Odchylka v oblasti hrdla neni pfipustna.

V V.V V V ®Q

MATERIALOVY PROFIL

Tvarové kusy se nasazuji dle potreby.

6.6.2 MOZNOSTI MONTAZE ZASUVNEHO HRDLA
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(zobrazeni 32)
jednoduché montaz trubek s malou jmenovitou svétlosti

PROVOZNI
VLASTNOSTI

DODAVKOVY
PROGRAM

(zobrazeni 33)
zasunuti pakovym Uc¢inkem ( podlozit dfevem)

NAVOD NA
KLADENi POTRUBI

(zobrazeni 34)
nasazeni pomocnych pfistroji u trubek s velkou jmenovitou svétlosti

ROZEPSANIi TEXTU
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L 67- MATERIAL K ULOZENI 1

Provedeni zony vedeni a zasypani, tak jako odstranéni zastavby maji znacny vliv na schopnosti
nosnosti systému trubka/zemina a je nutno toto provést peclivé dle planl a predpisl pro statické
vypocty.

Materialy pro zasypani trubky musi byt v souladu s pozadavky projektovych pland. Tyto materialy
mohou byt bud plvodné vykopana zemina, jejiz pouziti je nutno prezkouset a nebo dovezeny zasypovy
material.

MATERIALY PRO PODSYP POTRUBi BY NEMELY OBSAHOVAT VETSI
CASTICE NEZ:

> max. 22mm pfi DN/OD<200m

> max. 40mm pfi DN/OD>200mm az DN/OD<500mm.

PUVODNi ZEMINA, VYKOPANY MATERIAL MUSIiI SPULNIT NASLEDUJICI

POZADAVKY:

> shodnost s pozadavky planu (zeminova skupina, schopnosti zahusténi, zvlastni stavebni opatieni
apod.) a nesmi obsahovat zmrzlé kusy

> nesmiobsahovat latky, které by mohly poskodit potrubi (napf. vétsi zrna, kofeny, jilové chuchvalce, sklo)

DOVEZENY ZASYPOVY MATERIAL NAPR. ZRNITE, VOLNE STAVEBNI
HMOTY JAKO:

> drobny Stérk nebo pisek

hruba smés Stérku a pisku

jednozrnny Stérk (lomeny nebo kulaty)

riznozrnné smési (All - In)

recyklované stavebni hmoty, klasifikované RS s rliznou zrnitosti

e

Podrobnéjsi udaje o materidlech pro podsyp potrubi a pro zasyp jsou podrobné uvedeny v normé
EN 1610.

VSEOBECNE

MATERIALOVY PROFIL
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PROVOZNI
VLASTNOSTI

NAVOD NA DODAVKOVY
PROGRAM

KLADENI POTRUBI

ROZEPSANIi TEXTU
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VLASTNOSTI PERFORMANCE

PROVOZNI

DODAVKOVY
PROGRAM

NAVOD NA
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I_ 7_ROZEPSANIi TEXTU _I

L 7_ROZEPSANI TEXTU 1

INFORME NI TEXTY PRO ROZEPSANi TEXTU PRO POLO-ECO PLUS PREMIUM
KANALIZACNI POTRUBI A TVAROVEK SN 12

HRDLOVA TRUBKA

Trivrstva kanalizacni trubka - mineralni latkou zesileny polypropylen PP, bez halogenu a olova, s
naformovanym nasouvacim hrdlovym spojenim, POLO-TC bezpecnostni hrdlovy systém s pevné
nasazenym uvaznym krouzkem z PP-COMOUND - barvy provozné-zluté, tak jako provozné nasazenym,
vydélavacim tésnicim krouzkem s moznosti Cisténi, systém BL.

Dimenzni oblast: DN/OD 160 — 500 mm

stavebni délka: 1 m,3ma6m

tfida tuhosti: SN 12 dle EN ISO 9969, trubkova fada 6 dle DIN 16961-2

stfedni koeficient roztazeni do délky: 0,04mm/m°K

tésnost proti hydrostatickému tlaku zven¢i az do 10m WS.

Barva: opalové bila

> Vnitfni vrstva

z polypropylenu (PP), zlepSena opticka vlastnost prostfednictvim svétlé vnitfni stény (omezeni
odrazu svétla u TV - kanalova inspekce), hladké vnitini plochy, vysoka chemicka odolnost a tuhost,
tak jako zlepSena odolnost proti odéru.

Barva: svétle Seda

> Nosna vrstva
s mineralnim materialem zesileného polypropylenu (PP-MV) ke zvySeni kruhové tuhosti, razové tuhosti
a schopnosti relaxace.

Barva: titanové Seda

> Povrchova vrstva

z polypropylenu (PP-BLEND PP PBO): specialni PP-BLEND PP PBO kryci vrstva ke snizeni termického
Cinitele pohlceni pro zvySeni délkové stability. S vysokou materialovou houzevnatosti a zafezovou
necitlivosti, tak jako vysokou odolnosti pfi volném skladovani a transportu.

Barva: opalové bila

TVAROVKA
Trivrstvy, mineralnim materidlem zesileny polypropylen (PP) tvarovy kus, bez halogenl a bez olova, s
vytvarovanym hrdlem, s vlozenym profilovanym tésnicim krouzkem.

Tvarovky v dimenzni oblasti az do DN/OD 200 jsou vyrobeny vétSinou vstfikovanim (jednovrstvé) a od
dimenze DN/OD 250 zrcadlovym nebo extruznim svafovanim (3vrstvy jako u trubky).

SPOJENI

Nasouvaci hrdlové spojeni. POLO-TC bezpe€nostni hrdlovy systém s pevné nasazenym Uvaznym
krouzkem z PP-COMPOUND, barvy provozné&-zluté. Uvazny krouzek jen u tvarovek s extruznim nebo
zdrcadlovym svafovanim. Opatfen provozné vlozenym, vydélavacim tésnicim krouzkem s moznosti
cisténi, systém BL.

OSVEDCENI

VSeobecné dozorné-stavebni osvédCeni némeckého institutu pro stavebni techniku (DiBt) pro
kanaliza¢ni systémy POLO-ECO plus s Cislem osvédceni Z-42.1-423. Externi dozor jakosti a certifikace
provedeno némeckym centrem pro plasty (SKZ - Stddeutsche Kunststoffzentrum) s registracnim
Cislem také ITC certifikat ¢.021204 U/AO.
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INFORMCENI TEXTY PRO ROZEPSANiIi TEXTU PRO POLO-€ECO PLUS
KANALULIZACNi POTRUBIi A TVAROVEK SN 8

HRDLOVA TRUBKA

Trivrstva kanaliza¢ni trubka - mineralni latkou zesileny polypropylen PP, bez halogenu a olova, s
naformovanym nasouvacim hrdlovym spojenim, POLO-TC bezpec€nostni hrdlovy systém s pevné
nasazenym Uvaznym krouzkem z PP-COMOUND - barvy provozné-zluté, tak jako provozné nasazenym,
vydélavacim tésnicim krouzkem s moznosti ¢isténi, systém BL.

Dimenzni oblast: DN/OD 110 - 500 mm

stavebni délka: 1T m,3 ma6m

tfida tuhosti: SN 8 dle EN ISO 9969, trubkova fada 5 dle DIN 16961

stfedni koeficient roztazeni do délky: 0,04mm/m°K

tésnost proti hydrostatickému tlaku zvenc¢i az do 10m WS.

Kryci vrstva: médéna hnéda

> Vnitfni vrstva

z polypropylenu (PP), zlepSena opticka vlastnost prostfednictvim svétlé vnitini stény (omezeni
odrazu svétla u TV — kanalova inspekce), hladké vnitfni plochy, vysoka chemicka odolnost a tuhost,
tak jako zlepSena odolnost proti odéru.

Barva: svétle Sedé

> Nosn4 vrstva
s mineralnim materialem zesileného polypropylenu (PP) ke zvySeni kruhové tuhosti, razové tuhosti a
schopnosti relaxace.

Barva: titanové Seda

> Povrchova vrstva
z polypropylenu (PP), s vy8Si tuhosti materialu, vrubova pevnost a vysoka odolnost proti nepfiznivym
povétrnostnim podminkam a zatizeni pfi transportu.

Barva: médéna hnéda

TVAROVKA
Ttivrstvy, minerdlnim materidlem zesileny polypropylen (PP) tvarovy kus, bez halogenl a bez olova, s
vytvarovanym hrdlem, s vlozenym profilovanym tésnicim krouzkem.

Tvarovky v dimenzni oblasti az do DN/OD 200 jsou vyrobeny vétSinou vstfikovanim (jednovrstvé) a od
dimenze DN/OD 250 zrcadlovym nebo extruznim svarovanim (3vrstvy jako u trubky).

SPOJENI

Nasouvaci hrdlové spojeni. POLO-TC bezpecnostni hrdlovy systém s pevné nasazenym Uvaznym
krouzkem z PP-COMPOUND, barvy provozné-zluté. Uvazny krouzek jen u tvarovek s extruznim nebo
zdrcadlovym svarovanim. Opatfen provozné vliozenym, vydélavacim tésnicim krouzkem s moznosti
¢isténi, systém BL.

OSVEDCENI

VSeobecné dozorné-stavebni osvédceni némeckého institutu pro stavebni techniku (DiBt) pro
kanaliza¢ni systémy POLO-ECO plus s Cislem osvédceni Z-42.1-423. Externi dozor jakosti a certifikace
provedeno némeckym centrem pro plasty (SKZ - Studdeutsche Kunststoffzentrum) s registracnim
Cislem take ITC certifikat ¢.021204 U/AO. 40/ 41 )

ROZEPSANi TEXTU
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